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1. Sicherheitshinweise

1. Beachten Sie die Einbauanleitung.

2. Benutzen Sie das Gerat
¢ bestimmungsgeméaR
¢ in einwandfreiem Zustand
+ sicherheits- und gefahrenbewusst

3. Beachten Sie, dass das Gerét ausschlieRlich fiir
den in dieser Einbauanleitung genannten Verwen-
dungsbereich bestimmt ist. Eine andere oder darii-
ber hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgeman.

4. Beachten Sie, dass alle Montagearbeiten nur
durch autorisiertes Fachpersonal ausgefiihrt wer-
den diirfen.

5. Lassen Sie Stdrungen, welche die Sicherheit be-
eintréchtigen kdnnen sofort beseitigen.

2. Funktionsbeschreibung

Der Druckminderer setzt den eingangsseitigen Druck
(Vordruck) auf den gewtinschten Druck auf der Aus-
gangsseite (Hinterdruck) herab.

Der Druckminderer arbeitet nach dem Kraftvergleichs-
prinzip. Der Membrankraft wirkt die Federkraft des
Regelventils entgegen. Sinkt infolge einer Wasserent-
nahme der Ausgangsdruck (Hinterdruck) und damit
die Membrankraft, so 6ffnet die nun gréRere Federkraft
das Ventil. Der Ausgangsdruck wird wieder héher, bis
erneut ein Gleichgewichtszustand zwischen Memb-
ran- und Federkraft erreicht ist.

Der Eingangdruck (Vordruck) hat keinen Einfluss auf
das Regelventil im Druckminderer. Druckschwankun-
gen auf der Eingangsseite beeinflussen nicht den
Hinterdruck (Vordruckkompensation).

3. Verwendung

Medium Wasser und andere nicht aggres-
sive Fliissigkeiten, dlfreie Druckluft*
und Stickstoff*

Vordruck max. 16 bar/40°C
max. 25 bar/70°C

Hinterdruck 1,5-6 bar

*Im Rahmen der Anlagenzulassung nach PED muss dieses Produkt
als Teil der Anlage zertifiziert werden.

+  WARNUNG!
A In Bereichen mit UV-Bestrahlung und L&-
sungsmittelddmpfen muss die Messing-
Siebtasse SMO6T verwendet werden!
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4. Technische Daten

Betriebstemperatur Klarsicht-Siebtasse max. 40°C
Messing-Siebtasse max. 70°C

Mindestdruckge- 1 bar
falle
AnschlussgréRen  1/2" bis 2"

5. Lieferumfang

Der Druckminderer besteht aus:

+ Gehduse mit beidseitigem Manometeranschluss
(Manometer = Zubehdr)

+ Verschraubungen

*+ Ventileinsatz inkl. Membrane und Ventilsitz

+ Federhaube mit Verstellgriff und Einstellskala

+  Sollwertfeder

+ Siebtasse

* Feinsieb mit Maschenweite ca. 0,16 mm

* Venturi-Dise (nur 1 1/4" und 2")

6. Montage

6.1 Einbau

Beim Einbau miissen die Einbauanleitung, die ortli-
chen Vorschriften sowie die allgemeinen Richtlinien
beachtet werden.

Der Einbauort muss frostsicher und gut zuganglich
sein.

Vor und nach dem Druckminderer miissen Absperrar-
maturen eingebaut werden.

Absicherung der nachgeschalteten Anlage durch ein
Sicherheitsventil (Einbau nach dem Druckminderer).

6.2 Montageanleitung
A ¢+ VORSICHT!

Bei Anschluss mit Léttiillen die Tullen nicht
zusammen mit dem Druckminderer I6ten!
Hohe Temperaturen zerstéren funktions-
wichtige Innenteile!

1. Rohrleitung gut durchspiilen.
2. Druckminderer einbauen.
+ Venturi-Diise einstecken (nur 1 1/4" und 2")
+ Einbau in waagrechte Rohrleitung mit Siebtas-
se nach unten
+ Durchflussrichtung beachten (Pfeilrichtung,
Abb. 1)
* spannungs- und biegemomentfrei
+ Beruhigungsstrecke von 5xDN hinter Druck-
minderer vorsehen
3. Hinterdruck einstellen (== Kapitel 7).
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7. Inbetriebnahme
7.1 Hinterdruck einstellen (Abb. 1)

+ DerEingangsdruck sollte ca. 1 bar hher als
der eingestellte Ausgangsdruck sein

1. Absperrarmatur eingangsseitig schlieen.

2. Ausgangsseite druckentlasten (z.B. durch Was-
serzapfen).

3. Schlitzschraube losen.
Schlitzschraube nicht herausdrehen.

4. Druckfeder entspannen.
Verstellgriff nach links (-) drehen.

5. Absperrarmatur ausgangsseitig schlief3en.

6. Absperrarmatur eingangsseitig wieder langsam
offnen.

7. Hinterdruck einstellen.
Verstellgriff drehen, bis die Einstellskala den ge-
wiinschten Wert anzeigt.

8. Schlitzschraube wieder festziehen.

9. Absperrarmatur ausgangsseitig wieder langsam
offnen.

10. Druckminderer ist betriebsbereit.

8. Instandhaltung
Wir empfehlen einen Wartungsvertrag mit
einem Installationsunternehmen abzu-

.
schlielen

Entsprechend DIN 1988, Teil 8 sind folgende MaRnah-
men durchzufiihren:

8.1 Inspektion
* Intervall: einmal jahrlich
+ Durchfilhrung durch ein Installationsunter-
nehmen
+ Durchfilhrung durch den Betreiber
1. Absperrarmatur ausgangsseitig schlie3en.

2. Hinterdruck mit Druckmessgerét bei Nulldurchfluss
kontrollieren.

A + VORSICHT!

Steigt der Druck langsam an s= Wartung!
3. Absperrarmatur ausgangsseitig wieder langsam

offnen.
8.2 Wartung (Abb. 2)
+ Intervall: 1-3 Jahre (abhéngig von den 6rtli-
chen Bedingungen)

+ Durchfilhrung durch ein Installationsunter-
nehmen

1. Absperrarmatur eingangsseitig schlieRen.
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2. Ausgangsseite druckentlasten (z.B. durch Was-
serzapfen).

3. Schlitzschraube losen.

Schlitzschraube nicht herausdrehen.

4. Druckfeder entspannen.
Verstellgriff nach links (-) drehen.

5. Absperrarmatur ausgangsseitig schlieRen.

6. Federhaube abschrauben.

Doppelringschliissel ZRO6K verwenden (== Zube-
hor)

7. Gleitring herausnehmen.

Ventileinsatz mit Zange herausziehen.

9. Siebtasse abschrauben.

Doppelringschliissel ZRO6K verwenden (== Zube-
hor)

10. Siebeinsatz herausnehmen, reinigen und wieder
einstecken.

11. O-Ring mit Silikon leicht einfetten und auf Siebtas-
se stecken.

12. Dichtscheibe, Diisenkante und Nutring auf ein-
wandfreien Zustand Uberpriifen, falls erforderlich
Ventileinsatz komplett auswechseln.

13. Montage in umgekehrter Reihenfolge.

14.Membrane mit Finger eindriicken, dann Gleitring
einlegen.

15. Hinterdruck einstellen (s= Kapitel 7).

8.3 Justierung Einstellskala (Abb. 3)

Bei Demontage des Verstellgriffs geht die Justierung

verloren. Eine Neujustierung ist mit Hilfe eines Mano-

meters (== Zubehdr) mdglich.

1. Absperrarmatur eingangsseitig schlieen.

2. Ausgangsseite druckentlasten (z.B. durch Was-

serzapfen).

Schlitzschraube losen.

Absperrarmatur ausgangsseitig schlieRen.

Manometer montieren.

Absperrarmatur eingangsseitig wieder langsam

offnen.

Gewiinschten Hinterdruck einstellen (z.B. 4 bar).

8. Skalenwert (z.B. 4) mit Markierung in Fenstermitte
in Ubereinstimmung bringen.

9. Schlitzschraube wieder festziehen.

10. Absperrarmatur ausgangsseitig wieder langsam
offnen.

11. Druckminderer ist betriebshereit.

©
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8.4 Reinigung (Abb. 4)
E + Durchfiihrung durch ein Installationsunter-
nehmen

¢ Durchfilhrung durch den Betreiber
Bei Bedarf kénnen die Siebtasse und der Siebeinsatz
gereinigt werden.

f * VORSICHT!

Zum Reinigen der Kunststoffteile keine 16-
sungsmittelhaltige Reinigungsmittel benut-
zen!

+ Esdiirfen keine Reinigungsmittel in die Um-

=%  welt oder Kanalisation gelangen!

1. Absperrarmatur eingangs- und ausgangsseitig
schlieRen.

2. Ausgangsseite druckentlasten (z.B. durch Was-
serzapfen).

3. Siebtasse abschrauben.

Doppelringschliissel ZRO6K verwenden (s= Zube-
hor)

10. Storungen / Fehlersuche

Storung Ursache

Schlagende Gerdusche

Wasseraustritt aus Federhaube
kein oder zuwenig Wasserdruck

Membrane Ventileinsatz defekt
Absperrarmaturen vor oder hinter

4. Siebeinsatz herausnehmen, reinigen und wieder
einstecken.

5. O-Ring mit Silikon leicht einfetten und auf Siebtas-
se stecken.

6. Siebtasse einschrauben.

7. Absperrarmatur eingangs- und ausgangsseitig
schlieRen.

9. Entsorgung

Der Druckminderer besteht aus:

+ Messing

+ Stahl

*  Kunststoff

+ Die drtlichen Vorschriften zur ordnungsge-
B méaRen Abfallverwertung bzw. Beseitigung

beachten!

Behebung

Druckminderer zu grof3 dimensioniert Technische Kundenberatung Mos-

bach +49 (0) 18 01 46 63 00 anrufen
Ventileinatz ersetzen
Absperrarmaturen ganz 6ffnen

Druckminderer nicht ganz gedffnet

Druckminderer nicht auf gewlinsch-

Hinterdruck einstellen (+ Kapitel 7)

ten Hinterdruck eingestellt

Siebeinsatz Druckminderer ver-

schmutzt

Druckminderer nicht in Durchfluss-

richtung montiert

Eingestellter Hinterdruck bleibt nicht Siebeinsatz Druckminderer ver-
schmutzt oder verschlissen

konstant

Siebeinsatz reinigen oder ersetzen (+
Kapitel 9)

Druckminderer in Durchflussrichtung
montieren (Pfeilrichtung auf Gehduse
beachten)

Siebeinsatz reinigen oder ersetzen
(v= Kapitel 9)

Diise oder Dichtscheibe Ventileinsatz Ventileinsatz ersetzen
verschmutzt oder bveschadigt-

Durchsteiger

Druckerhdhung auf Hinterdruckseite Funktion Riickflussverhinderer,
(z.B. durch Wassererwarmungsgerat)Sicherheitsgruppe, usw. iiberpriifen
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11. Ersatzteile

|2

12. Zubehor

FN09S
HABEDO® Nachriistfilter

Ruckspiilbarer Feinfilter zum Umriisten zur Filter-

kombination

MO7M
Manometer

Gehduse 63 mm, Anschlusszapfen hinten G1/4"
Bei Bestellung Teilungs-Endwert angeben

ZR06K
Doppel-Ringschliissel

Zum Ldsen von Federhaube und Siebtasse

RV277
Vorschalt-Riickflussverhinderer

Honeywell GmbH

Federhaube komplett

1/2"+3/4" 0901515
1"+1 1/4" 0901516
11/2"+2" 0901518
Ventil-Austauschsatz komplett (ohne Sieb)
1/2"+3/4" DO6FA-1/2
1"+1 1/4" DO6FA-1B
11/2"+2" DO6FA-11/2
Dichtringsatz (10 Stiick)

172" 0901443
3/4" 0901444

1" 0901445
11/4" 0901446
112" 0901447

2" 0901448
Verschlussstopfensatz mit O-Ring
R 1/4" (5 Stiick)

1/2"-2" SO06K-1/4
Ersatzsieb

1/2"+3/4" ESO06F-1/2A
1'+1 1/4" ESO06F-1B
11/2"+2" ESO06F-11/2A
O-Ringsatz (10 Stiick)

1/2"+3/4" 0901246
1"+11/4" 0901499
11/2"+2" 0901248
Klarsicht-Siebtasse mit O-Ring
1/2"+3/4" SKO06T-1/2
1"+1 1/4" SKO06T-1B
11/2"+2" SKO06T-11/2
Messing-Siebtasse mit O-Ring
1/2"+3/4" SMO6T-1/2
1'+1 1/4" SMO06T-1B
11/2"+2" SMO6T-11/2

In allen Anschlussgréen

VSTO06A
Anschluss-Set
mit Gewindetiille

VST06B
Anschluss-Set
mit Lottille

+ Fir weitere Informationen die "Produkt-
Datenblatter" beachten
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1. Safety guidelines
1. Follow the installation instructions.
2. Use the appliance
+ according to its intended use
¢ in good condition
+ with due regard to safety and risk of danger
3. Note that the appliance is exclusively for use in the
applications detailed in these installation instruc-

tions. Any other use will not be considered to com-

ply with requirements.
4. All assembly operations should be carried out by
competent and authorised personnel.

5. Immediately rectify any malfunctions which may in-

fluence safety.

2. Functional description

The pressure reducing valve reduces the pressure on
the inlet side (admission pressure) to the level of the
desired pressure on the outlet side (outlet pressure) in
individual cases.

The pressure reducing valve functions on a force

equalisation principle. The force of a diaphragm opera-

tes against the spring force of the regulating valve. If
the outlet pressure and therefore diaphragm force fall
because water is drawn, the then greater force of the
spring causes the valve to open. The outlet pressure
then increases until the forces between the diaphragm
and the spring are equal again.

The inlet pressure (admission pressure) has no influ-
ence on the regulating valve of the pressure reducing
valve. Inlet pressure fluctuation does not influence the
outlet pressure, thus providing inlet pressure
balancing.

3. Application

Medium Water and other non-aggressive

fluids, compressed air* and nitro-

gen*
Admission pres- max. 16 bar/40°C
sure max. 25 bar/70°C

Outlet pressure 1,5-6 bar

*For a PED appliance approval, this product, as a part of the ap-
pliance, must also be certified.

A +  WARNING!

In applications where UV radiation and sol-
vent vapours are present, use the SMO6T
brass filter bowl!
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4. Technical data

Operating With clear filter bowl, max. 40°C
temperature With brass filter bowl, max. 70°C
Minimum pressure 1 bar

drop

1/2"to 2"

5. Scope of delivery

The pressure reducing valve consists of:

* Housing with manometer connection on both sides
(manometer 5= accessories)

+ Screw connections

+ Valve insertincl. diaphragm and valve seat

+ Spring hood with adjuster knob and adjustment
scale

+ Adjustment spring

* Filter bowl

+ Fine filter with mesh size approx. 0.16 mm

+ Venturi nozzle (only 1 1/4" and 2")

Connection sizes

6. Assembly

6.1 Installation

It is necessary during installation to follow the installa-
tion instructions, to comply with local requirements and
to follow the codes of good practice.

The installation location should be protected against
frost and be easily accessible.

Isolating valves should be fitted on each side of the
pressure reducing valve.

The device downstream should be protected by means
of a safety valve (installed downstream of the pressure
reducing valve).

6.2 Assembly instructions

A + CAUTION!

When using soldering connections, do not
solder the connections together with the
pressure reducing valve!
High temperature will irreparably damage
important internal working components!
1. Throughly flush pipework.
2. Install pressure reducing valve.
+ Fit venturi nozzle (1 1/4" and 2" only)
+ Install in horizontal pipework with filter bowl di-
rected downwards
+ Note flow direction (indicated by arrow, fig. 1)
+ Install without tension or bending stresses
* provide a straight section of pipework of at least
five times the nominal valve size after the filter
combination
3. Setting outlet pressure (== chapter 7).
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7. Commissioning
7.1 Setting outlet pressure (fig. 1)

+  Admission pressure should be approx. 1 bar

higher than the outlet pressure that has
1. Close shut off valves on inlet.

been set
2. Release pressure on outlet side (e.g. through water
tap).
3. Loosen slotted screw.
Do not remove slotted screw.
4. Slacken tension in compression spring.
Turn adjuster knob to the left (-).
5. Close shut off valves on outlet.
6. Slowly open shut off valves on inlet..
7. Setting outlet pressure.
Turn adjuster knob until the adjustment scale
shows the desired value.
8. Retighten slotted screw.
9. Slowly open shut off valves on outlet.
10. Pressure reducing valve is now ready for use.

8. Maintenance

)

In accordance with DIN 1988, part 8, the following mea-
sures must be taken:

8.1 Inspection

+ Frequency: once annually

To be carried out by an installation company
* To be carried out by the operator
1. Close shut off valves on outlet.
2. Check outlet pressure with a manometer when no
flow is occurring.

A * CAUTION!
If pressure is slowly rises, then proceed as
described under == Maintenance!
3. Slowly open shut off valves on outlet.
8.2 Maintenance (fig. 2)

+ Frequency: every 1-3 years (depending on

local operating conditions)
 Tobe carried out by an installation company
1. Close shut off valves on inlet.
2. Release pressure on outlet side (e.g. through water
tap).
3. Loosen slotted screw.
Do not remove slotted screw.
4. Slacken tension in compression spring.

We recommend a planned maintenance
contract with an installation company

Honeywell GmbH

Turn adjuster knob to the left (-).

5. Close shut off valves on outlet.

6. Unscrew spring hood.

Use double ring spanner ZR06K (s Accessories).

7. Remove slip ring.

8. Remove valve insert with a pair of pliers.

9. Unscrew filter bowl.

Use double ring spanner ZR06K (s Accessories).

10. Remove filter, clean and place back in position.

11. Lightly coat O-ring with silicone grease and place
onto filter bowl.

12. Check that sealing ring, edge of nozzle and slotted
ring are in good condition, and if necessary replace
the entire valve insert.

13.Reassemble in reverse order.

14. Press in diaphragm with finger before inserting slip
ring.

15. Setting outlet pressure (== chapter 7).

8.3 Setting adjustment scale (fig. 3)

If the adjustment knob is removed, this setting is lost.

A new setting can be achieved using a manometer (s=

Accessories).

1. Close shut off valves on inlet.

2. Release pressure on outlet side (e.g. through water

tap).

Loosen slotted screw.

Close shut off valves on outlet.

Fit manometer.

Slowly open shut off valves on inlet.

Set desired outlet pressure (f.e. 4 bar).

Align scale in middle of viewing window.

9. Retighten slotted screw.

10. Slowly open shut off valves on outlet.

11. Pressure reducing valve is now ready for use.

N O A~w
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8.4 Cleaning (fig. 4) 5. Lightly coat O-ring with silicone grease and place
m + To be carried out by an installation company onto filter bowl.
« To be carried out by the operator 6. Screw filter bowl in place.

7. Slowly open shut off valves on inlet and inlet..

Filter bowl and filter can be cleaned when necessary.

. CAUTION! 9. Disposal . . .
A To clean parts made of synthetic materialdo '€ Pressure reducing valve consists of:
not use detergents containing solvents! * gtrasls
+ Detergents must not be allowed toenterthe PISStic
B environment or the sewerage system! . .
+ Observe the local requirements regarding

1. Close shut off valves on inlet and outlet.. B correct waste recycling/disposal!
2. Release pressure on outlet side (e.g. through water

tap).
3. Unscrew filter bowl.

Use double ring spanner ZRO6K (s= Accessories).
4. Remove filter, clean and place back in position.
10. Troubleshooting
Disturbance Cause Remedy
Beating sounds Pressure reducing valve is too Call our Technical Customer Ser-

large vices on +49 (0) 18 01 46 63 00

Water is escaping from the spring  Diaphragm in valve insert is faulty
hood

Replace valve insert

Too little or no water pressure Isolating valves up- or downstream of Open the isolating valves fully

the pressure reducing valve are not
fully open

Pressure reducing valve is not set to Set outlet pressure (== chapter 7)

the desired outlet pressure
Filter in pressure reducing valve is
contaminated

Clean or replace filter (== chapter 9)

Pressure reducing valve is not fitted Fit pressure reducing valve in flow

in flow direction

The outlet pressure set doesnot  Filter in pressure reducing valve is
remain contant but rises continuouslycontaminated or worn
Valve insert, sealing ring or edge of
nozzle is contaminated or worn -
Unwanted rise above set pressure

Rising pressure on oulet (e.g. in
boiler)
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direction (note direction of arrow on
housing)
Clean or replace filter (== chapter 9)

Replace valve insert

Check non-return valve, safety group
etc.
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11. Replacement parts

|2

12. Accessories

FNO09S

HABEDO® retrofit filter

Reverse-rinsing fine filter for the retro-conversion to a
filter combination unit

MO7M

Manometer

Housing 63 mm,rear connection thread G1/4"
Indicate upper value of pressure range when ordering

ZR06K
Double ring spanner
For removal of spring hood and filter bowl

RV277
Inlet non-return valve
All connection sizes

Honeywell GmbH
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Spring hood, complete
1/2"+3/4" 0901515
1"+1 1/4" 0901516
11/2'+2" 0901518
Replacement valve set, complete (not incl. filter)
1/2"+3/4" DO6FA-1/2
1"+1 1/4" DO6FA-1B
11/2"+2" DO6FA-11/2
Sealing ring set (10 pieces)
1/2" 0901443
3/4" 0901444
1" 0901445
11/4" 0901446
112" 0901447
2" 0901448
Blanking plug set with O-ring R1/4" (5 pieces)
1/2"-2" S06K-1/4
Spare filter
1/2"+3/4" ESO6F-1/2A
1"+1 1/4" ESO6F-1B
11/2"+2" ESO06F-11/2A
O-ring set (10 pieces)
1/2"+3/4" 0901246
1"+11/4" 0901499
11/2+2" 0901248
Clear filter bowl with O-ring
1/2"+3/4" SKO06T-1/2
1"+1 1/4" SKO06T-1B
11/2"+2" SK06T-11/2
Brass filter bowl with O-ring
1/2"+3/4" SMO06T-1/2
1"+1 1/4" SM06T-1B
11/2"+2" SMO6T-11/2
VSTO06A

Connection set
with threaded connection

VST06B
Connection sett
with soldering connection

+ For further information consider the

"Product specification sheet"
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1. Consignes de sécurité

1. Suivre les indications de lanotice de montage.

2. En ce qui concerne I'utilisation de l'appareil
« Utiliser I'appareil conformément a sa

destination normale
+ Maintenir I'appareil en parfait état
+ Respecter les consignes de sécurité

3. Ilfaut noter que cet équipement ne peut étre mis en
oeuvre que pour les conditions d'utilisation
mentionnées dans cette notice. Toute autre
utilisation, ou le non respect des conditions
normales d'utilisation, serait considérée comme
non conforme.

4. S'assurer que les opérations de montage sont
effectués par du personnel compétent pour ce type
de taches.

5. Prendre des mesures immédiates en cas
d'anomalies mettant en cause la sécurité.

2. Description fonctionnelle

Le détendeur régulateur abaisse la pression du fluide
a l'entrée (pression amont) a la valeur voulue a la
sortie (pression aval).

Le détendeur régulateur fonctionne selon un
mécanisme a équilibrage de forces. L'action de la
membrane agit en sens inverse de la force exercée par
le ressort de l'organe réglant. Si la pression de sortie
(pression aval) baisse suite a un soutirage d'eau, la
force exercée par la membrane baisse donc
également et la force exercée par le ressort entraine
une ouverture plus grande de la vanne. La pression de
sortie remonte jusqu'a ce qu'un nouvel état d'équilibre
s'établisse entre |'action de la membrane et celle du
ressort.

La pression d'entrée (pression amont) n'a pas d'effet
sur 'organe régulateur dans le détendeur. Les
fluctuations éventuelles de pression a I'entrée n'ont
aucune répercussion sur la pression aval (effet de
compensation de la pression amont).

3. Mise en oeuvre

Fluide eau et autres fluides non agressifs,
air comprimé* et azote*

Pression amont max. 16 bar/40°C

max. 25 bar/70°C

1,5-6 bar

* Dans le cadre de I'attestation de conformité de l'installation selon

la directive PED, cet équipement doit étre certifi€ comme constituant
de cette installation.

Pression aval
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AVERTISSEMENT!

Dans les zones exposées au rayonnement
UV ou aux vapeurs de solvant, utiliser un
pot pour tamis filtrant en laiton SMO6T!

A

4. Caractéristiques

Température de
fonctionnement

pot transparent pour tamis
filtrant max. 40°C

pot en laiton pour tamis
filtrant max. 70°C

Chute de pression minima 1 bar

Calibres des raccords ~ 1/2"a 2"

5. Contenu de la livraison

Le détendeur régulateur manométrique a la livraison

comprend:

+ Corps de détendeur avec raccordement pour
manometre sur les deux c6tés (manométre =
Accessoires)

+ Raccords

+ Garniture de soupape avec membrane et siege de
soupape

+ Coiffe de ressort avec bouton de réglage et échelle
manométrique

+ Ressort de tarage

+ Pot pour tamis filtrant

« Filtre fin @ maille d'environ 0,16 mm

+ Buse venturi (uniquement pour sections de
conduite 1 1/4" et 2")

6. Montage

6.1 Dispositions a prendre

Pour le montage se conformer aux instructions de la
notice et aux regles spécifiées par les normes
applicables.

L'emplacement du montage doit étre a I'abri du gel et
rester facilement accessible.

Des vannes d'isolement doivent &tre montées &
I'amont et & l'aval du détendeur de pression.

Mise en place d'une soupape de décharge pour
sécuriser l'installation en aval (montage de la soupape
en aval du détendeur).

6.2 Instructions de montage

f + ATTENTION!

Pour le raccordement avec manchons a
souder, ne pas souder ensemble les
manchons avec le détendeur!

Risque de destruction de pieces internes
sous l'effet de hautes températures

Honeywell GmbH



1. Bienrincer la conduite.
2. Monter le détendeur.
+ Enficher la buse venturi (uniquement pour les
diamétres 1 1/4" et 2")
+ Montage sur la conduite horizontale avec pot
du tamis filtrant en bas
« Vérifier le sens de passage du fluide (direction
de la fleche, fig. 1)
 Vérifier I'absence de contraintes anormales en
traction et en flexion
3. Ajuster la pression aval (== chapitre 7).

7. Mise en service
7.1 Réglage de la pression aval (fig. 1)

+ Lapression a I'amont doit étre environ de 1
bar plus élevée que la pression a ajuster en
sortie

1. Fermer la vanne d'isolement & I'amont.

2. Dépressuriser le coté sortie (ouverture du robinet

de purge, etc.).

3. Desserrer la vis & fente.

Ne pas retirer cette vis.

4. Détendre le ressort de pression.

Tourner vers la gauche (-) le bouton de réglage.

5. Fermer la vanne d'isolement & 'aval

6. Ouvrir lentement la vanne d'isolement a I'amont.

7. Réglage de la pression aval.

Tourner le bouton de réglage jusqu'a la valeur
souhaitée sur I'échelle manométrique.

8. Revisser la vis a fente.

9. Ouvrir lentement la vanne d'isolement & I'aval

10. Le détendeur régulateur est prét.

8. Maintenance

)

Les opérations suivantes seront effectuées selon les
recommandations de la norme DIN 1988, section 8:

8.1 Inspection
+ Périodicité: une fois par an
+ Opération effectuée par un professionnel
+ Opération effectuée par l'utilisateur
1. Fermer la vanne d'isolement & I'aval
2. Controler sur le manometre la pression en sortie &
débit nul.

f + ATTENTION!

Si la pression n'est pas stable et monte
Honeywell GmbH

Nous recommandons de conclure un
contrat d'entretien avec un installateur

lentement = Maintenance!

3. Ouvrir lentement la vanne d'isolement & I'aval
8.2 Maintenance (fig. 2)

+ Périodicité: tous les 1 a 3 ans en fonction

des conditions d'exploitation
+ Opération effectuée par un professionnel

1. Fermer la vanne d'isolement a 'amont.

2. Dépressuriser le coté sortie (ouverture du robinet
de purge, etc.).

3. Desserrer la vis a fente.

Ne pas retirer cette vis.

4. Détendre le ressort de pression.

Tourner vers la gauche (-) le bouton de réglage.

5. Fermer la vanne d'isolement & I'aval

6. Dévisser la coiffe du ressort.

Utiliser la clé polygonale double ZRO6K (=
Accessoires).

7. Enlever la bague.

Enlever I'ensemble garniture de soupape.

9. Dévisser le pot du tamis filtrant.

Utiliser la clé polygonale double ZRO6K (=
Accessoires).

10. Sortir I'élément filtrant, le nettoyer et le remettre en
place.

11. Mettre une fine couche de silicone sur le joint to-
rique et le disposer sur le pot du tamis filtrant.

12. Vérifier I'état de la bague d'étanchéité, de la portée
de buse et du joint a lévres, si nécessaire rempla-
cer tout I'ensemble garniture de soupape.

13.Pour le remontage procéder en sens inverse.

14. Mettre en place la membrane (pression avec le doi-
gt), puis la bague.

15. Ajuster la pression en sortie (x= chapitre 7).

8.3 Calibrage de I'échelle de réglage (fig. 3)

Au démontage du bouton de réglage le calibrage est

perdu. Il est possible de recalibrer a I'aide d'un ma-

nometre (== Accessoires).

1. Fermer la vanne d'isolement & I'amont.

2. Dépressuriser le coté sortie (ouverture du robinet

de purge, etc.).

Desserrer la vis a fente.

Fermer la vanne d'isolement & l'aval

Installer le manométre.

Ouvrir lentement la vanne d'isolement & I'amont.

Régler la pression a la valeur souhaitée (p.e. 4

bar).

8. Faire correspondre la valeur de I'échelle avec le
point de répére au milieu de la fenétre.

9. Revisser la vis a fente.

o

No ok ow
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10. Ouvrir lentement la vanne d'isolement & l'aval.
11. Le détendeur régulateur est prét.

8.4 Nettoyage (Abb. 4)

m + Opération effectuée par un professionnel
+ Opération effectuée par l'utilisateur

En cas de besoin le pot et 'élément filtrant peuvent

étre nettoyés.

f * ATTENTION!

Ne pas utiliser de produit de nettoyage
contenant un solvant pour les piéces en
matériau synthétique!
{7 © Nepasrejeter de produit détergent dans
B
1. Fermer la vanne d'isolement & I'amont et & I'aval.
2. Dépressuriser le c6té sortie (ouverture du robinet
de purge, etc.).

I'environnement ou dans les canalisations!
3. Dévisser le pot du tamis filtrant.

Utiliser la clé polygonale double ZR06K (s
Accessoires).

4. Sortir ['élément filtrant, le nettoyer et le remettre en
place.

10. Défaut / recherche de panne

Défaut/anomalie
Bruits répétés

Origine

Dimensionnement inadapté du

5. Mettre une fine couche de silicone sur le joint to-
rique et le disposer sur le pot du tamis filtrant.

6. Revisser le pot du tamis filtrant.

7. Ouvrir lentement la vanne d'isolement & 'amont et
al'aval.

9. Matériel en fin de vie

Les piéces constitutives du détendeur comprennent

les matériaux suivants:

+ laiton

* acier

+ plastique

+ Se conformer a la réglementation pour

B I'¢limination des équipements industriels en

fin de vie vers les filieres de traitement

autorisées!

Action corrective
Contacter le service techn. clients a

détendeur régulateur (capacité trop  Mosbach +49 (0) 18 01 46 63 00

grande)

Sortie d'eau au niveau de la coiffe du Membrane défectueuse dans

I'ensemble soupape de vanne

pression d'eau insuffisante ou nulle  Ouverture incompléte des vannes
d'isolement a 'amont et & 'aval du

ressort

détendeur

Remplacer I'ensemble garnitures de
soupape

Ouvrir completement les vannes
d'isolement

Réglage inadapté de la pression aval Ajuster la pression en sortie

du détendeur

(v= chapitre 7)

Colmatage de I'élément filtrant dans Nettoyage de ['élément filtrant ou son

le détendeur

remplacement (s chapitre 9)

Détendeur mal monté par rapport au Monter le détendeur régulateur dans

sens d'écoulementt

Eingestellter Hinterdruck bleibt nicht Encrassage/colmatage/usure de
I'élément filtrant dans le détendeur

konstant

MU1H-1002GE23 R0804

le sens correct (voir la fleche sur le
corps du détendeur)

Nettoyage de I'élément filtrant ou son
remplacement (== chapitre 9)

Honeywell GmbH



11. Piéces de rechange
Ensemble complet coiffe de ressort

1/2"+3/4" 0901515
1'+1 1/4" 0901516
11/2'+2" 0901518
Jeu de rechange complet des organes de vanne
(sans tamis filtrant)
1/2"+3/4" DO6FA-1/2
1'+1 1/4" DO6FA-1B
11/2"+2" DO6FA-11/2
Joints d'étanchéité (quantité 10)
1/2" 0901443
3/4" 0901444
1" 0901445
11/4" 0901446
112" 0901447
— 2" 0901448
“\ Bouchons avec joint torique R 1/4“ (quantité 5)
L 122" SO6K-1/4
Elément filtrant
1/2"+3/4" ESO6F-1/2A
1'+1 1/4" ESO6F-1B
11/2+2" ESO6F-11/2A
Joints toriques (quantité 10)
1/2"+3/4" 0901246
1"+1 1/4" 0901499
11/2"+2" 0901248
7 Pot de tamis filtrant transparent avec joint
torique
1/2"+3/4" SKO06T-1/2
1'+1 1/4" SKO06T-1B
11/2"+2" SK06T-11/2
8 Pot de tamis filtrant en laiton avec joint torique
1/2"+3/4" SMO06T-1/2
1'+1 1/4" SMO06T-1B
11/2"+2" SMO6T-11/2
12. Accessoires
FNO09S RV277
HABEDO® Filtre de rechange Clapet antiretour amont
Filtre fin & rincage a contre-courant pour montage in toutes diamétres de raccordement
ultérieur sur un détendeur DO6F a partir de la série VSTOGA
1977 pour combinaison de filtres Kit de raccordement
MO7M avec manchon fileté
Manométre VSTO06B
EchelleSZ 0'4, 0'10, 0'16, 0-25 bar avect manchon a Souder

ZR06K

Clé polygonale double

Pour le démontage de la coiffe de ressort et du pot de
tamis filtrant
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1. Veiligheidsvoorschriften

1. Letop de installatiehandleiding.

2. Gebruik het apparaat
 waarvoor het is bestemd
¢ in goede toestand
« en let goed op de veiligheid en mogelijke gevaren

3. Letop dat het apparaat uitsluitend bestemd is voor
het toepassingsgebied dat in de
installatiehandleiding wordt aangegeven. Elk ander
gebruik geldt als niet in overeenstemming met het
doel waarvoor het is bestemd.

4. Let erop dat alle montagewerkzaamheden alleen
door bevoegd en deskundig personeel mogen
worden uitgevoerd.

5. Laat storingen die de veiligheid kunnen aantasten
direct verhelpen.

2. Functiebeschrijving

De drukreduceerklep verlaagt de druk aan de
inlaatzijde (inlaatdruk) naar de desbetreffende
gewenste druk aan de uitlaatzijde (uitlaatdruk).

De drukreduceerklep werkt volgens het
krachtvergelijkingssysteem. De membraankracht
werkt tegengesteld aan de veerkracht van de
regelklep. Daalt door het aftappen van water de
uitgangsdruk (uitlaatdruk) en daardoor de
membraankracht, dan wordt de klep door de dan
grotere veerkracht geopend. De uitgangsdruk stijgt
dan weer, totdat er weer een evenwichtstoestand
tussen membraan- en veerkracht is bereikt.

De ingangsdruk (inlaatdruk) heeft geen invioed op de
regelklep in de drukreduceerklep.
Drukschommelingen aan de ingangszijde hebben
geen invioed op de uitlaatdruk (compensatie van de
inlaatdruk).

3. Gebruik
Medium Water en andere niet-agressieve
vloeistoffen, perslucht* en stikstof*
Inlaatdruk max. 16 bar/40°C
max. 25 bar/70°C
Uitlaatdruk 1,5-6 bar

+ In het kader van de toestelgoedkeuring volgens PED moet dit
product als onderdeel van de installatie worden gecertificeerd.
A +  WAARSCHUWING!

Op plaatsen met UV-straling en dampen
van oplosmiddelen moet de
geelkoperzeefzak SMOG6T worden gebruikt!

MU1H-1002GE23 R0804

4. Technische gegevens

Bedrijfstemperatuur Transparante zeefzak

max. 40°C
Geelkoperzeefzak max. 70°C
Mininumdrukval 1 bar
Aansluitmaten 1/2"-2"

5. Leveringsomvang

De drukreduceerklep bestaat uit:

+ Huis met manometeraansluiting aan beide zijden
(Manometer s= accessoire)

+ Schroefverbindingen

+ Klepinzetstuk incl. membraan en klepzitting

+ Veerkap met instelbare greep en instelschaal

+ Veer voor gewenste waarde

o Zeefzak

* Fijne zeef met maatwijdte ca. 0,16 mm

+ Venturi-spuitstuk (alleen 1 1/4" und 2")

6. Montage

6.1 Installatie

Bij de installatie moeten de installatiehandleiding, de
plaatselijke voorschriften en de algemene richtlijnen in
acht worden genomen.

De installatieplek moet vorstbestendig en goed
toegankelijk zijn.

V66r en na de drukreduceerklep moeten
afsluitkleppen worden geinstalleerd

Beveiliging van de nageschakelde installatie door
middel van een veiligheidsklep (te installeren na de
drukreduceerklep).

6.2 Montagehandleiding

A ¢+ VOORZICHTIGHEID!

Bij het aansluiten met soldeerhulzen de
hulzen niet aan de drukreduceerklep
vastsolderen!

Hoge temperaturen leiden tot onherstelbare
beschadiging van belangrijke inwendige
onderdelen!

1. Buisleiding goed doorspoelen.

2. Druckreduceerklep installeren.

« enturi-spuitstuk erinsteken (alleen bij 1 1/4" en 2")

+ Installatie in horizontale buisleiding met zeefzak

naar beneden

* Let op doorstroomrichting

(richting van de pijl, Afb. 1)

* spannings- en buigmomentvrij

3. Uitlaatdruk instellen (s== Hoofdstuk 7).
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7. Ingebruikstelling
7.1 Uitlaatdruk instellen (Afb. 1)

+ De ingangsdruk moet ca. 1 bar hoger zijn

dan de ingestelde uitgangsdruk
1. Afsluitklep sluiten.

2. Druk aan uitgangszijde ontlasten (bijv. door aftap-
pen van water).

3. Sleufschroef losdraaien.
Sleufschroef niet volledig eruitdraaien.

4. Drukveer ontspannen.
Instelbare greep naar links (-) draaien.

5. Afsluitklep sluiten.

6. Afsluitklep langzaam openen

7. Uitlaatdruk instellen.
Instelbare greep draaien totdat op de instelschaal
de gewenste waarde verschijnt.

8. Sleufschroef weer vastdraaien.

9. Afsluitklep langzaam openen

10. Drukreduceerklep is nu gebruiksklaar.

8. Onderhoud

)

Volgens DIN 1988, Deel 8 moeten het volgende worden
uitgevoerd:

8.1 Inspectie

* Interval: eenmaal per jaar
L]

Uit te voeren door een installatiebedrijf
+ Uit te voeren door het bedrijf
1. Afsluitklep sluiten.
2. Uitlaatdruk op de drukmeter bij nul-doorstroming
controleren.
* VOORZICHTIGHEID!
Blijft de druk niet stabiel en stijgt deze lang-
zaam &= Onderhoud!
3. Afsluitklep langzaam openen

8.2 Onderhoud (Afb. 2)
* Interval: om de 1-3 jaar (afhankelijk van de
plaatselijke omstandigheden)
+ Uit te voeren door een installatiebedrijf
1. Afsluitklep sluiten.
2. Druk aan uitgangszijde ontlasten (bijv. door aftap-
pen van water).
3. Sleufschroef losdraaien.
Sleufschroef niet volledig eruitdraaien.
4. Drukveer ontspannen.
Instelbare greep naar links (-) draaien.
Honeywell GmbH

Wij raden u aan een onderhoudscontact
met een installatiebedrijf af te sluiten!

5. Afsluitklep sluiten.

6. Veerkap erafschroeven.

Dubbelringsleutel ZRO6K gebruiken (x=
accessoire).

7. Glijring verwijderen.

Klepinzetstuk met tang eruittrekken.

9. Zeefzak erafschroeven.

Dubbelringsleutel ZRO6K gebruiken (x=
accessoire).

10. Zeefinzetstuk verwijderen, reinigen en weer aan-
brengen.

11. O-ring mit siliconevet licht invetten en op zeefzak
drukken.

12. Controleren of afdichtschijf, sproeistukkant en
groefring in goede staat zijn, eventueel klepin-
zetstuk geheel vervangen.

13. Montage in omgekeerde volgorde.

14.Membraan met vinger indrukken, daarna glijring
aanbrengen.

15. Uitlaatdruk instellen (== Hoofdstuk 7).

8.3 Afstelling instelschaal (Afb. 3)

Bij demontage van de instelbare greep gaat de afstel-
ling verloren. Een hernieuwde afstelling is met behulp
van een manometer (e accessoire) mogelijk.

1. Afsluitklep sluiten.

2. Druk aan uitgangszijde ontlasten (bijv. door aftap-
pen van water).

Sleufschroef losdraaien.

Afsluitklep sluiten.

Manometer monteren.

Afsluitklep langzaam openen

Gewenste uitlaatdruk instellen (bijv. 4 bar).

Het cijfer van de schaal op de streep in het midden
van het venster afstellen.

9. Sleufschroef weer vastdraaien.

10. Afsluitklep langzaam openen

11. Drukreduceerklep is nu gebruiksklaar.

©
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8.4 Reiniging (Afb. 4)

NL

6. Zeefzak erinschroeven.

[m « Uit te voeren door een installatiebedriif 7. Afsluitklep langzaam openen.
+ Uit te voeren door het bedrijf 9. Afvoer

Indien nodig kan de zeefzak en het zeefinzetstuk De drukreduceerklep bestaat uit:
worden gereinigd. +  Geelkoper

f * VOORZICHTIGHEID!

Voor het reinigen van de kunststofdelen

o Staal
»  Kunststof

mogen alleen reinigingsmiddelen zonder + De plaatselijke voorschriften voor de juiste
B

oplosmiddelen worden gebruikt!
{77 ¢ Reinigingsmiddelen mogen nietin het milieu
B

of de riolering komen!

1. Afsluitklep sluiten.

afvalrecycling resp. -afvoer moeten worden

2. Druk aan uitgangszijde ontlasten (bijv. door aftap-

pen van water).
3. Zeefzak erafschroeven.

Dubbelringsleutel ZRO6K gebruiken (x=

accessoire).

4. Zeefinzetstuk verwijderen, reinigen en weer aan-

brengen.

5. O-ring mit siliconevet licht invetten en op zeefzak

drukken.

10. Storing / Opzoeken en verhelpen van fouten

Storing
Slaande geluiden

Waterlekkage uit de veerkap
Geen of te lage waterdruk

Ingestelde uitlaatdruk blijft niet con-
stant - stijgt langzaam verder

MU1H-1002GE23 R0804

opgevolgd!
Oorzaak Oplossing
Afmeting van de drukreduceerklep is Techn. klantenservice in Mosbach
te groot +49 (0) 18 01 46 63 00 bellen

Membraan in het klepinzetstuk defectKlepinzetstuk vervangen
Afsluitkleppen vaor en na de drukre- Afsluitkleppen volledig openen
duceerklep niet volledig geopend

Drukreduceerklap niet op de gewen- Uitlaatdruk instellen (s= Hoofdstuk 7)
ste uitlaatdruk ingesteld

Zeefinzetstuk in de drukreduceer-  Zeefinzetstuk reinigen of vervangen

klep vervuild (v= Hoofdstuk 9)
Drukreduceerklep in de doorstroom- Drukreduceerklep in doorstroom-
richting gemonteerd richting monteren (let op de richting

van de pijl op het huis)
Zeefinzetstuk in de drukreduceerklep Zeefinzetstuk reinigen of vervangen
vervuild of versleten (v= Hoofdstuk 9)
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11. Reserveonderdelen

1 Veerkap compleet

1/2"+3/4" 0901515
1"+1 1/4" 0901516
11/2"+2" 0901518
2 Klep-vervangingsset compleet (zonder zeef)
1/2"+3/4" DO6FA-1/2
1"+1 1/4" DO6FA-1B
11/2"+2" DO6FA-11/2
3 Set afdichtringen (10 stuks)
|2 12" 0901443
3/4" 0901444
1" 0901445
11/4" 0901446
112" 0901447
2" 0901448
Set afsluitstoppen met O-ring R1/4“ (5 stuks)
NO) 122" SO6K-1/4
‘A Reservezeef
1/2"+3/4" ESO6F-1/2A
1"+11/4" ESO6F-1B
11/2"+2" ESO06F-11/2A
Set O-ringen (10 stuks)
1/2"+3/4" 0901246
1"+1 1/4" 0901499
11/2"+2" 0901248
7 Transparante zeefzak met O-ring
1/2"+3/4" SKO06T-1/2
1"+1 1/4" SK06T-1B
11/2"+2" SK06T-11/2
8 Geelkoperzeefzak met O-ring
1/2"+3/4" SMO6T-1/2
1"+1 1/4" SMO06T-1B
11/2"+2" SMO6T-11/2
12. Accesoires
FN09S VSTO6A
HABEDO® aanvullend filter Aansluitset
Terugspoelbaar fijn filter voor het ombouwen tot een Schroefdraadhuls
filtercombinatie VST06B
MO7M Aansluitset
Manometer Soldeerhuls

Huis 63 mm, aansluittap achter G1/4"
Indeling: 0-4, 0-10, 0-16, 0-25 bar

ZR06K
Dubbelringsleutel
Voor het losdraaien van de veekap en zeefzak

RV277
Voorschakel-terugslagklep
In alle aansluitmaten
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1. Avvertenze di sicurezza

1. Rispettare le istruzioni di montaggio.

2. Utilizzare 'apparecchio
+ secondo la destinazione d'uso
¢ in uno stato perfetto
* in modo sicuro e consapevoli dei peicoli

connessi

3. Siprega di considerare che l'apparecchio e
realizzato esclusivamente per il settore d'impiego
riportato nelle presenti istruzioni d'uso. Un uso
differente o diverso da quello previsto € da
considerarsi improprio.

4. Tuttii lavori di montaggio devono essere eseguiti
solo da personale specializzato autorizzato.

5. | guasti che potrebbero compromettere la
sicurezza devono essere risolti immediatamente.

2. Descrizione del funzionamento

I riduttore di pressione riduce la pressione d'ingresso
(pressione a monte) alla pressione singola desiderata
sul lato di uscita (pressione a valle).

II riduttore di pressione opera secondo il sistema di
comparazione delle forze. Alla forza della membrana
si contrappone la forza della molla della valvola di
regolazione. Quando a causa di un prelievo di acqua
si riduce la pressione di uscita (pressione a valle) e
quindi la forza della membrana, la forza della molla a
questo punto maggiore apre la valvola. La pressione di
uscita diventa maggiore fino a quando non é raggiunto
nuovamente uno stato di equilibrio tra la forza della
membrana e della molla.

La pressione di ingresso (pressione a monte) non ha
alcun influsso sulla valvola di regolazione nel riduttore
di pressione. Oscillazioni di pressione sul lato di
ingresso non influenzano la pressione a valle
(compensazione della pressione a monte):

3. Uso

Mezzo Acqua ed altri liquidi non aggressivi,
aria compressa* ed azoto*

Pressione a max. 16 bar/40°C

monte max. 25 bar/70°C

Pressione a 1,5-6 bar

valle

* Nell'ambito dell'omologazione secondo PED & necessario che
questo prodotto venga certificato come parte dellimpianto,

f *  AWERTIMENTO!

In ambienti con radiazioni UV e vapori di
solventi, utilizzare una tazza di vaglio in
ottone SMO6T!
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4, Datitecnici

Temperatura di Tazza di vaglio trasparente
esercizio max. 40°C
Tazza di vaglio in ottone
max. 70°C
Calo minimo di 1 bar
pressione

Dimensioni attacchi 1/2" - 2"

5. Fornitura

Il riduttore di pressione & composto da:

+ alloggiamento con attacco per manometro su
entrambi i lati (manometro s= accessorio)

o viti

* inserto valvola incl. membrana e sede valvola

+ calotta a molla con impugnatura di regolazione e
scala di regolazione

+ molla valore nominale

+ tazzavaglio

 microfiltro con larghezza maglie di ca. 0,16 mm

+ ugello venturi (solo 1 1/4" e 2")

6. Montaggio

6.1 Installazione

Per il montaggio & necessario rispettare le istruzioni di
montaggio, le le norme locali e le direttive generali.

Il luogo di montaggio deve essere protetto dal gelo e
bene accessibile.

Prima e dopo il riduttore di pressione & necessario
montare dei raccordi di blocco.

Messa in sicurezza dellimpianto collegato in serie con
una valvola di sicurezza (montaggio dopo il riduttore di
pressione).

6.2 Istruzioni di montaggio

f + ATTENZIONE!

In caso di collegamento con boccole
saldate, non saldare le boccole al riduttore
di pressione!
Temperature elevate distruggono
componenti interni importanti per il
funzionamento!
1. Sciacquare bene la tubazione.
2. Montare il riduttore di pressione.
* Inserire l'ugello Venturi (solo 1 1/4" e 2")
*+ Montaggio nella tubazione orizzontale con
tazza vaglio rivolta verso il basso
+ Rispettare la direzione del flusso (direzione
freccia, fig. 1)
* senza tensione e momento flettente
3. Regolazione della pressione a valle (== capitolo 7).
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7. Messa in funzione
7.1 Regolazione della pressione a valle (fig. 1)

+ La pressione di ingresso deve essere dica. 1
bar superiore rispetto alla pressione di uscita
impostata

1. Chiudere il raccordo di blocco.

2. Scaricare la pressione sul lato di uscita (ad es.

attraverso rubinetto dell'acqua).

3. Allentare la vite con intaglio.

Non svitare la vite con intaglio.

4. Allentare la molla a pressione.

Ruotare Iimpugnatura di regolazione verso
sinistra (-).

5. Chiudere il raccordo di blocco.

Aprire lentamente il raccordo di blocco.

7. Regolazione della pressione a valle.

Ruotare l'impugnatura di regolazione (4) fino a
quando la scala di regolazione indica il valore
desiderato.

8. Stringere nuovamente la vite con intaglio.

9. Aprire lentamente il raccordo di blocco.

@

10. Il riduttore di pressione & pronto al funzionamento.

8. Manutenzione

+ Consigliamo di stipulare un contratto di
manutenzione con un'azienda di
installazione

In conformita alla norma DIN 1988, parte 8 & necessario

eseguire le seguenti operazioni:

8.1 Ispezione
+ Intervallo: una volta all'anno
.
lazione

+ Esecuzione ad opera dell'utente
1. Chiudere il raccordo di blocco.
2. Controllare la pressione a valle sul manometro in
caso di portata zero

f + ATTENZIONE!

Se la pressione non resta stabile ed
aumenta lentamente = Manutenzione!
3. Aprire lentamente il raccordo di blocco.
8.2 Manutenzione (fig. 2)

+ Intervallo: ogni 1-3 anni (in base alle

condizioni presenti)
+ Esecuzione ad opera di un‘azienda di
installazione
1. Chiudere il raccordo di blocco.
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Esecuzione ad opera di un'azienda di instal-

2. Scaricare la pressione sul lato di uscita (ad es.
attraverso rubinetto dell'acqua).

3. Allentare la vite con intaglio.

Non svitare la vite con intaglio.

4. Allentare la molla a pressione.

Ruotare l'impugnatura di regolazione verso
sinistra (-).

5. Chiudere il raccordo di blocco.

6. Svitare la calotta a molla.

Utilizzare una chiave ad anello doppia ZR06K (x=
accessorio).

7. Estrarre I'anello scorrevole.

Estrarre l'inserto della valvola con una pinza.

9. Svitare la tazza a vaglio.

Utilizzare una chiave ad anello doppia ZR06K (s
accessorio).

10. Estrarre l'inserto del vaglio, pulirlo e reinserirlo.

11. Ingrassare leggermente con del silicone I' O-Ring
ed inserirlo sulla tazza del vaglio.

12. Accertarsi che I'anello di tenuta, il bordo dell'ugello
e la guarnizione a scanalatura siano in uno stato
perfetto e se necessario sostituire completamente
Iinserto della valvola.

13. 1l montaggio ha luogo nella sequenza inversa.

14. Premere la membrana con le dita, quindi inserire
I'anello scorrevole .

15. Regolare la pressione a valle (== capitolo 7).

8.3 Taratura scala di regolazione (fig. 3)

In caso di smontaggio dellimpugnatura di regolazione

la regolazione andra persa. Una nuova regolazione &

possibile con l'ausilio di un manometro (s=

accessorio).

1. Chiudere il raccordo di blocco.

2. Scaricare la pressione sul lato di uscita (ad es. at-

traverso rubinetto dell'acqua).

Allentare la vite con intaglio.

Chiudere il raccordo di blocco.

Montare il manometro.

Aprire lentamente il raccordo di blocco.

Impostare la pressione a valle desiderata

(ad es. 4 bar).

8. Far corrispondere della scala con il punto di riferi-
mento in mezzo alla finestra..

9. Stringere nuovamente la vite con intaglio.

10. Aprire lentamente il raccordo di blocco.

11. Il riduttore di pressione € pronto al funzionamento.

©
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8.4 Pulizia (fig. 4)

m + Esecuzione ad opera di un'azienda di

installazione
+ Esecuzione ad opera dell'utente

All'occorrenza e possibile pulire la tazza a vaglio e ['in-

serto del filtro.

contenente solventi!

f + ATTENZIONE!
Nell'ambiente o nella canalizzazione &
necessario che non venga scaricato alcun

Per la pulizia dei componenti in plastica &
necessario non utilizzare alcun detergente
¥
detergente!
1. Chiudere il raccordo di blocco.

2. Scaricare la pressione sul lato di uscita (ad es. at-

traverso rubinetto dell'acqua).
3. Svitare la tazza a vaglio.

Utilizzare una chiave ad anello doppia ZR06K (v=

accessorio).
4. Estrarre linserto del vaglio, pulirlo e reinserirlo.

10. Guasti / Ricerca guasti

Guasto Causa
Rumori battenti

nato troppo

Fuoriuscita di acqua dalla calotta a
molla difettosa

5. Ingrassare leggermente con del silicone I' O-Ring
ed inserirlo sulla tazza del vaglio.

6. Avvitare la tazza a vaglio.

7. Aprire lentamente il raccordo di blocco

9. Smaltimento

Il riduttore di pressione € realizzato in:
+ Messing

* acciaio

+ plastica

+ Rispettare le norme locali relative riciclaggio
B o allo smaltimento a regola d'arte di rifiuti!

Risoluzione

Riduttore della pressione dimensio- Contattare telefonicamente il servi-

zio consulenza tecnico di Mosbach al
numero +49 (0) 18 01 46 63 00

Membrana nell'inserto della valvola  sostituire l'inserto della valvola

Nessuna o troppo poca pressione di Raccordi di blocco davanti o dietro il Aprire completamente i raccordi di

acqua
pletamente

riduttore di pressione non aperti com-blocco

Riduttore della pressione non impo- Impostare la pressione a valle

stato alla pressione a valle deside-

rata

(= capitolo 7)

Inserto del filtro nel riduttore di pres- Pulire o sostituire l'inserto del filtro

sione sporco

(== capitolo 9)

Riduttore della pressione non mon- Montare il riduttore della pressione in

tato in direzione del flusso

La pressione a valle non resta
costante
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Inserto del filtro nel riduttore della
pressione sporco o intasato

direzione del flusso (rispettare la dire-
zione della freccia sull'alloggiamento)
Siebeinsatz reinigen oder ersetzen
(v= Kapitel 9)
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11. Pezzi di ricambio

2

12. Accessori

FNO09S

HABEDO® Filtro ausiliare

Microfiltro lavabile per la modifica successiva per la
combinazione del filtro

MO7M

Manometro

Alloggiamento da 63 mm, rubinetto di collegamento
posteriore G1/4"

Divisione: 0-4, 0-10, 0-16, 0-25 bar

ZR06K

Doppia chiave ad anello

Per allentare la calotta a molla e la tazza a vaglio

Rv277
Dispositivo anti-ritorno di mandata
Per gli attacchi R 3/4" - 2"

Honeywell GmbH
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Veerkap compleet
1/2"+3/4" 0901515
1'+1 1/4" 0901516
11/2+2" 0901518
Set di ricambio completo valvola (senza filtro)
1/2"+3/4" DO6FA-1/2
1"+1 1/4" DO6FA-1B
11/2"+2" DO6FA-11/2
Set anello di tenuta (10 pezzi)
1/2" 0901443
3/4" 0901444
1" 0901445
11/4" 0901446
112" 0901447
2" 0901448
Set tappi di chiusura con O-Ring R1/4" (5 pezzi)
1/2"-2" SO06K-1/4
Filtro di ricambio
1/2"+3/4" ESO06F-1/2A
1'+1 1/4" ESO6F-1B
11/2"+2" ESO6F-11/2A
Set O-Ring (10 pezzi)
1/2"+3/4" 0901246
1'+1 1/4" 0901499
11/2+2" 0901248
Tazza a vaglio trasparente con O-Ring
1/2"+3/4" SKO06T-1/2
1'+1 1/4" SKO06T-1B
11/2"+2" SKO06T-11/2
Tazza a vaglio in ottone con O-Ring
1/2"+3/4" SMO06T-1/2
1'+1 1/4" SMO06T-1B
11/2+2" SMO06T-11/2
VSTO06A

Set di collegamento
boccola filettata

VST06B
Set di collegamento
boccola saldata
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1. Indicaciones de seguridad
1. Siga las instrucciones de montaje.
2. Utilice el aparato
+ conforme a lo previsto
+ en estado correcto
+ teniendo en cuenta los riesgos y la seguridad.
3. Tenga en cuenta que la valvula ha sido disefiada
exclusivamente para las aplicaciones indicadas en
estas instrucciones de montaje. Una utilizacion dis-
tinta no se considerara conforme a lo previsto.
4. Tenga en cuenta que todos los trabajos de montaje
han de ser realizados por un instalador autorizado.
5. Solucione de inmediato los fallos que puedan afec-
tar a la seguridad.

2. Descripcion de funcionamiento

La valvula reductora de presion reduce la presion de
entrada al valor fijado para la presion de salida.

Las valvulas reductoras de presion con muelle
funcionan por equilibrio fuerzas. El diafragma ejerce
unafuerza contra el muelle ajustable. Si la presién a
lasalida de la valvula, y por tanto, la fuerza ejercida
sobre el diafragma desciende porque se ha abierto un
grifo, entonces la mayor fuerza del muelle provocala
apertura de la valvula. La presion a la salida de la
valvula aumenta hasta que las fuerzas entre el muelle
y el diafragma se equilibran.

La presion de entrada no influye en la apertura o cierre
de la valvula. Por este motivo, las variaciones en la
presion de entrada no influyen en la presién de
salida,se equilibra.

3. Rango de aplicacion

Medio Agua y liquidos no agresivo, aire
comprimido* y nitrégeno*

Presion de max. 16 bar/40°C

entrada max. 25 bar/70°C

Presion de 1,5-6 bar

salida

* En el marco de la homologacién del equipo segun PED, este
producto ha de homologarse como parte de la instalacion.
A * jADVERTENCIA!

iEn zonas con radiacién UV y vapores con
productos disolventes, se ha de utilizar un
vaso de filtro de laton SMO6T!

MU1H-1002GE23 R0804
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4. Datos técnicos

Temperaturade  Vaso de filtro transp. méx. 40°C
trabajo Vaso de filtro de laton méx. 70°C
Pérdida de presion 1 bar

minima

Tamafios de las  1/2" hasta 2"

conexiones

5. Suministro

La valvula reductora de presion se compone de:

+ Cuerpo con conexiones para manémetro por am-
bos lados (mandmetro s= Accesorios)

+ Racores

+ Conjunto interno completo con diafragma y asiento

¢ Tapa del muelle con mando de ajuste y escala gra-
duada

* Muelle de ajuste

* Vaso de filtro

* Filtro con malla aprox. 0,16 mm

+ Bogquilla venturi (s6lo 1 1/4"y 2")

6. Montaje

6.1 Instalacion

Durante la instalacion se ha de tener en cuenta las
normativas locales asi como las directivas generales
en vigor.

El lugar de instalacion debera estar protegido contra
heladas y facilmente accesible.

Delante y detras de la valvula reductora de presion, se
han de instalar valvulas de corte.

El equipo conectado a la salida se ha de proteger me-
diante valvula de seguridad (instalacion a continuacion
de la valvula reductora).

6.2 Instrucciones de montaje

f + iPRECAUCION!

iCuando se usen racores de soldar, no
soldar los racores con la vélvula reductora
de presion colocada!
iLas elevadas temperaturas destruyen
piezas internas fundamentales para su
funcion!
1. Limpiar de impurezas la tuberia.
2.Instalar la valvula reductora de presion.
sInsertar la boguilla venturi (sélo 1 1/4"y 2")
*Instalacion en tuberia horizontal con vaso de filtro
hacia abajo
*Observar la direccion de paso (Direccidn de la
flecha, Fig. 1)
sInstalar libre de tensiones y flexiones
3. Ajustar la presion de salida (== capitulo 7).
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7. Puesta en servicio
7.1 Ajustar la presion secundaria (Fig. 1)

+ Lapresion de entrada debera ser superior

en aprox. 1 bar a la presion de salida fijada
1. Cerrar la valvula de corte a la entrada.

2. Despresurizar el lado de salida (p.€j. abriendo un
grifo).
3. Aflojar el tornillo superior.
No quitar el tornillo.
4. Destensar el muelle de presion.
Girar el mando de ajuste en sentido
antihorario (-).
5. Cerrar la valvula de corte a salida.
6. Abrir lentamente la valvula de corte a la entrada.
7. Ajustar la presion secundaria.
Girar el mando de ajuste, hasta que aparezca el
valor deseado.
8. Apretar de nuevo firmemente el tornillo superior.
9. Abrir lentamente la valvula de corte a salida.
10. La valvula reductora esta lista para funcionar.

8. Mantenimiento
Le aconsejamos contratar un servicio de
mantenimiento con una empresa

.
especializada

Segun norma DIN 1988, punto 8 se tomaran las
medidas siguientes:

8.1 Inspeccion

* Intervalo: Una vez al afio
L]

Lo debera realizar una empresa instaladora
+ Por parte del usuario
1. Cerrar la valvula de corte a salida.
2. Controlar la presion de salida en el manémetro con
caudal cero.
A + {PRECAUCION!
jLa presién no debe aumentar!
iSila presion no es estable y aumenta
lentamente necesitara == Mantenimiento!
3. Abrir lentamente la valvula de corte a salida.
8.2 Mantenimiento (Fig. 2)
¢ Intervalo: Cada 1-3 afios (depende de las
condiciones de funcionamiento)
¢ Lo deberd realizar una empresa instaladora
1. Cerrar la valvula de corte a la entrada.
2. Despresurizar el lado de salida (p.ej. abriendo un
grifo).
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3. Aflojar el tornillo superior
No quitar el tornillo.

4. Destensar el muelle de presion.

Girar el mando de ajuste en sentido
antihorario (-).

5. Cerrar la valvula de corte a salida.

6. Desenroscar la tapa de muelle.

Utilice la llave doble poligonal ZR06K (s=
Accesorios).

7. Extraer la arandela de sujecion.

Extraer la valvula interna con unos alicates.

9. Desenroscar el vaso de filtro.

Utilice la llave doble poligonal ZR06K (s=
Accesorios).

10. Extraer el cartucho de filtro limpiarlo y volverlo a in-
troducir.

11. Lubricar ligeramente con silicona la junta térica
ycolocarla sobre el vaso de filtro.

12. Comprobar si la junta de estanqueidad, filo de la
boquilla'y el retén estan en perfecto estado, en
caso necesario cambiar la véalvula interna por com-
pleto.

13. El montaje se ha de realizar en orden inverso.

14. Presionar el diafragma con los dedos hacia dentro, in-
troducir a continuacion la arandela de sujecion.

15. Ajustar la presion de salida (s== capitulo 7).

8.3 Reglaje de la escala de ajuste (Fig. 3)

Sise desmontael mando de ajuste se pierde la
calibracion. Se puede reajustar de nuevo con la
ayuda de un manémetro (== Accesorios).

1. Cerrar la valvula de corte a la entrada.

2. Despresurizar el lado de salida (p. €j. abriendo un
grifo).

Aflojar el tornillo superior.

Cerrar la valvula de corte a salida.

Montar el manémetro.

Abrir lentamente la valvula de corte a la entrada.
Ajustar la presion de salida deseada (p. €j. 4 bar).
Hacer coincidir la escala ( p. e]. 4) con la marca en
el medio del visor.

9. Apretar de nuevo firmemente el tornillo superior.

10. Abrir lentamente la vélvula de corte a salida.

11. La reductora de presion estd lista para funcionar.

©
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8.4 Limpieza (Fig. 4)
m ¢ Lo deberd realizar una empresa instaladora

Por parte del usuario
Cuando sea preciso se puede limpiar el vaso de filtro
y elfiltro.

Ao
.

1. Cerrar la vélvula de corte a la entrada y a la salida.

2. Despresurizar el lado de salida (p. ej. abriendo un
grifo).

3. Desenroscar el vaso de filtro.

iPRECAUCION!

iPara la limpieza de las piezas de plastico
no utilizar productos de limpieza que
contenga disolventes!

iEvitar la contaminacion del medio
ambiente con detergentes!

10. Fallo/localizacion de anomalias

Fallo Causa
Ruidos/golpeteos
grande
Pérdidas de agua a través la tapa del La membrana de la valvula interna
muelle esta defectuosa
Ninguna presion de agua o
insuficiente

La valvula reductora de presién ha
sido dimensionada demasiado

Utilice la llave doble poligonal ZR06K (x=
Accesorios).

4. Extraer el cartucho de filtro limpiarlo y volverlo a in-
troducir.

5. Lubricar ligeramente con silicona la junta torica y
colacarla sobre el vaso de filtro.

6. Enroscar el vaso de filtro.

7. Abrir lentamente la valvula de corte a la entrada y
a la salida.

9. Residuos

La valvula reductora de presion consta de:

+ Laton

+ Acero

+ Plastico

* jRespetar las normativas locales para un
B correcto reciclaje/eliminacion de los resi-
duos!

Solucién

Contactar con el servicio posventa en
Mosbach +49 (18 01) 46 63 00

Reemplazar la valvula interna

Las valvulas de corte a la entrada y a Abrir las valvulas de corte por com-
la salida de la reductora de presion pleto

no se han abierto totalmente
La reductora de presion no se ha aju-Ajustar la presion de salida
stado a la presion de salida deseada (x= capitulo 7)

El filtro de la reductora de presion

esta sucio

La reductora de presion estd mon-

Limpiar el filtro o reemplazarlo
(== capitulo 9)
Montar la reductora de presion en el

tada en el sentido contrario de paso sentido correcto de paso (observar la

La presion de salida ajustada no per-El filtro en la reductora de presion
esta sucio o desgastado

manece constante
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direccion de la flecha en el cuerpo de
la véalvula)

Limpiar el filtro o reemplazarlo

(== capitulo 9)
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11. Recambios

1 Conjunto de volante y muelle

1/2"+3/4" 0901515
1"+1 1/4" 0901516
11/2"+2" 0901518
2 Conjunto de valvula interna (sin filtro)
1/2"+3/4" DO6FA-1/2
1"+1 1/4" DO6FA-1B
11/2"+2" DO6FA-11/2
3 Juego de junta térica (10 uds)
|2 1/2" 0901443
3/4" 0901444
1" 0901445
11/4" 0901446
112" 0901447
2" 0901448
Tapon con junta térica R1/4“ (5 uds)
NO) 122" S06K-1/4
‘A Recambio de filtro
1/2"+3/4" ESO6F-1/2A
1"+1 1/4" ESO6F-1B
11/2"+2" ESO6F-11/2A
Juego de juntas (10 uds)
1/2"+3/4" 0901246
1"+1 1/4" 0901499
11/2"+2" 0901248
7 Vaso de filtro transparente con junta térica
1/2"+3/4" SK06T-1/2
1"+1 1/4" SKO6T-1B
11/2"+2" SKO06T-11/2
7 Vaso de filtro de laton con junta torica
1/2"+3/4" SMO06T-1/2
1"+11/4" SMO6T-1B
11/2"+2" SMO6T-11/2
12. Accesorios
FN09S RV277
HABEDOR Filtro de conversion Vélvula antirretorno de entrada

Filtro de lavado a contracorriente para combinar con En diametros de conexion R 3/4" - 2"
valvula reductora de presion DO6F (para modelos

i VSTO06A
posteriores a 1977) Juego de racores
M07M Extremos roscados
Mandémetro VSTO06B

Esfera @ 63 mm, conexion posterior rosca G 1/4"
Escalas: 0-4, 0-10, 0-16, 0-25 bar
ZR06K

Llave doble poligonal
Para aflojar la tapa del muelle y el vaso del filtro

Juego de racores
Extremos para soldar
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1. Turvallisuusohjeita

Noudata asennusohjetta.

Kéyta laitetta

+ tarkoituksenmukaisesti

+ moitteettomassa kunnossa

+ turvallisuus- ja vaaratekijat huomioiden

Huomaa, etté laite on tarkoitettu kaytettéavaksi

ainoastaan tassa asennusohjeessa mainittuun

kayttotarkoitukseen. Muu tai tdman ylittava kaytto

katsotaan tarkoituksenvastaiseksi.

. Huomaa, ett& asennus- ja huoltotoimenpiteet saa
suorittaa ainoastaan ammattitaitoinen huoltomies.

. Korjaa turvallisuuteen mahdollisesti haitallisesti
vaikuttavat toimintahdiriot valittdmasti.

2. Toiminnan kuvaus

Paineenalennusventtiili alentaa tulopuolen paineen
(alkupaineen) yksittdistapauksessa haluttuun
paineeseen lahtdpuolelle (menopaine).
Paineenalennusventtiili toimii
voimatasapainojarjestelman mukaisesti.
Saatdventtiilin jousivoima vaikuttaa kalvovoimaa
vastaan. Jos vedenoton seurauksena lahtdpaine
(menopaine) ja siten kalvovoima laskee, avaa nyt
suurempi jousivoima venttiilin. Lahtépaine kasvaa
jalleen, kunnes kalvo- ja jousivoiman valinen
tasapaino on jalleen saavutettu.

Tulopaineella (alkupaineella) ei ole mitadn vaikutusta
paineenalennusventtiilin s&atéventtiiliin. Tulopuolen
painevaihtelut eivét vaikuta menopaineeseen

(alkupainekompensaatio).
3. Kaytto
Véliaine Vesi ja muut ei-agressiiviset

nesteet, paineilma* ja typpi*

Alkupaine max. 16 bar/40°C
max. 25 bar/70°C
Menopaine 1,5-6 bar

* Mikali venttiilig k&ytetadn verkostossa, jonka tulee olla PED-
vaatimusten mukainen, tulee venttiili hyvaksyttda sen osana
A *  WARNING!

Jos venttiili voi altistua UV-séteilylle tai
liuotinainehdyryille, tulee kayttaa
messinkisuodatinpesad SMO6T!
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4. Tekniset tiedot

Kayttolampotila  L&pinakyvé suodatinpesa

maks. 40°C

Messinkisuodatinpesd maks. 70°C

Minimipaineh&vié 1 bar

Liitoskoot 12"-2"

5. Toimituslaajuus

Paineenalennusventtiili koostuu seuraavista osista:

* Runko, jossa molemminpuoliset
painemittariliitinnat (Painemittari == Lisatarvike)

+ Kierreliittimet

* Venttiilin sisiosat sis. kalvot ja venttiilinistukan

+ Jousikupu, s&atépyora ja saatdasteikko

+ Asetusarvojousi

+ Suodatinpesé

* Hienosihti, seulakoko n. 0,16 mm

+  Venturin putki (vain 1 1/4" ja 2")

Asennus

6.1 Yleista

Asentamisessa tulee noudattaa asennusohjeita,
paikallisia maarayksia seka yleisia sadnnoksia.
Asennuspaikan tulee olla pakkaselta suojattu ja
helppopadsyinen.

Paineenalennusventtiilin molemmin puolin tulee
asentaa sulkuarmatuurit.

Venttiilin jalkeen kytketty laite tulee varmistaa
turvaventtiilin avulla (asennus
paineenalennusventtiilin jalkeen).

6.2 Asennusohje
A « CAUTION!

Juottoholkkiliitoksia tulee
paineenalennusventtiili irrottaa holkkien
juottamisen ajaksi!

Korkeat lampétilat vahingoittavat venttiilin

tarkeitd siséosia!

Huuhtele putkisto huolellisesti.

Asenna paineenalennusventtiili.

+ Asenna Venturin putki (vain 1 1/4" ja 2" -
venttiileihin)

+ Asennus vaakaputkistoon suodatinpesa alaspain

+ Huomaa virtaussuunta (nuolen suuntaan, kuva 1)

« Jannitteettdmasti ja ilman taivutusmomenttia

Sa&da menopaine (== luku 7).
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FIN

7. Kayttéonotto
7.1 Menopaineen sdito (kuva 1)

+ Tulopaineen tulee olla n. 1 bar séadettyd

menopainetta korkeampi
1.

2.
3.

Sulje sulkuarmatuuri.

Tyhjenna verkostopaine (esim. vesihanan avulla).
Loysaa kiristysruuvi.

Ala irrota ruuvia kokonaan.

Kevenna painejousta.

Kaanna saatopyoraa vasemmalle (-).

Sulje sulkuarmatuuri.

Avaa sulkuarmatuuri hitaasti.

Menopaineen saato.

Kaanna saatépyoraa (4), kunnes saatdasteikko
nayttaa haluttua arvoa.

8. Kirista kiristysruuvi jalleen.

9. Avaa sulkuarmatuuri hitaasti.

10. Paineenalennusventtiili on kayttdvalmis.

8. Huolto- ja ylldpito

)

DIN 1988, osa 8:aa vastaavasti tulee suorittaa
seuraavat toimenpiteet:

8.1 Tarkastus

Tarkastusvali: kerran vuodessa

LVI-yrityksen toimesta
1. Sulje sulkuarmatuuri.

Kayttajayrityksen toimesta
2. Tarkasta menopaine painemittarista, kun virtaus on
loppunut.

A + CAUTION!

Jos paine ei pysy vakaana ja nousee
3. Avaa sulkuarmatuuri hitaasti.

hitaasti s== Huolto!
8.2 Huolto (kuva 2)
* Huoltovali: 1-3 vuoden vélein (paikallisista
méaarayksista riippuen)
*  LVI-yrityksen toimesta
Sulje sulkuarmatuuri.
Tyhjenna verkostopaine (esim. vesihanan avulla).
Loyséad kiristysruuvi.
Ala irrota ruuvia kokonaan.
Kevennd painejousta.
Kéaanna s&atopyorad vasemmalle (-).
5. Sulje sulkuarmatuuri.
6. Irrota jousikupu .

Honeywell GmbH
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huoltosopimuksen LVI-alan likkeen kanssa

1.
2.
3.
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Kéyta kaksoislenkkiavainta ZR06K

(v= Lisatarvike).

Poista ohjausrengas.

Irrota venttiilin sisdosat pihtien avulla.

Ruuvaa suodatinpesa irti.

Kéyta kaksoislenkkiavainta ZR06K

(v= Lisatarvike).

10. Irrota suodattimen sis&osat, puhdista ne ja aseta
jalleen paikoilleen.

11. Rasvaa O-rengastiiviste kevyesti silikonilla ja aseta
se suodatinpesalle.

12. Tarkasta tiivisterenkaan, suuttimen reunan ja ura-
renkaan moiteeton kunto, vaihda tarvittaessa vent-
tiilin koko siséosa.

13.Kasaa venttiili painvastaisessa jarjestyksessa.

14. Paina kalvo paikoilleen sormella, aseta sitten oh-
jausrengas paikoilleen.

15. Saada menopaine (== luku 7).

8.3 Saatoasteikon saato (kuva 3)

Kun saatdpyoré irrotetaan, saédot havidvat. Uudel-

leens&étd on mahdollista painemittarin

(== Lisatarvike) avulla.

Sulje sulkuarmatuuri.

Tyhjenn& verkostopaine (esim. vesihanan avulla).

Loysad kiristysruuvi.

Sulje sulkuarmatuuri.

Asenna painemittari.

Avaa sulkuarmatuuri hitaasti.

Sadda haluttu menopaine (esim. 4 bar).

Kohdista saétdasteikon lukema keskelle k&&nto-

pyorasté olevaa ikkunaa.

Kirista kiristysruuvi jalleen.

10 Avaa sulkuarmatuuri hitaasti.

11. Paineenalennusventtiili on kéyttovalmis.

© ~
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8.4 Puhdistus (kuva 4) Kéyta kaksoislenkkiavainta ZRO6K
+  LVI-yrityksen toimesta (s Lisatarvike).
m o+  Kayttajdyrityksen toimesta 4. Irrota suodattimen sis&osat, puhdista ne ja aseta

jalleen paikoilleen.

Tarvittaessa voidaan suodatinpesé ja suodatin 5

. Rasvaa O-rengastiiviste kevyesti silikonilla ja aseta

puhdistaa. se suodatinpesdlle.
Q . CAUTION‘ . o 6. Ruuvaa suodatinpesa paikoilleen.
Ald kayta muoviosien puhdistamiseen 7. Avaa sulkuarmatuurit ja hitaasti.

liuotusainepitoista puhdistusainetta!

{7 ¢ Puhdistusaineita ei saa paastaa
B

mpéristdon tai viemariin! o
ymp *  Messinki

1. Sulje sulkuarmatuurit. o Terds
2. Tyhjenn verkostopaine (esim. vesihanan avulla). * Muovi

9. Kaytosté poisto
Paineenalennusventtiili koostuu seuraavista aineista:

3. Ruuvaa suodatinpesa irti. + Noudata paikaliisia jtteidenpoistosta ja
(=2 jdtehuollosta annettuja médrayksia!

10. Héiriot / Virheenetsinta

Hairio Syy Korjaus

Iskevia aania Paineenalennusventtiili liian suuridi- Soita tekniseen asiakaspalveluun
mensioinen Mosbachissa +49 (0) 18 01 46 63 00

Jousikuvusta valuu vetta Venttiilin sisdosan kalvo viallinen Irrota paineenalennusventtiili, vaihda

ei ollenkaan tai liian véhan vedenpai- Paineenalennusventtiilin edelld tai
netta jalkeen sijaitsevat sulkuarmatuurit
eivét ole kokonaan auki

venttiilin sisdosa uuteen
Avaa sulkuarmatuurit kokonaan

Paineenalennusventtiilid ei ole sad- S&&da menopaine (= luku 7)

detty halutulle menopaineelle
Paineenalennusventtiilin suodatin
likainen

Puhdista suodatin tai vaihda uuteen
(v= luku 9)

Paineenalennusventtiilid ei ole asen- Asenna paineenalennusventtiili virt-

nettu virtaussuuntaan

Séaddetty menopaine ei pysy vakiona Paineenalennusventtiilin suodatin
likainen tai kulunut
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aussuuntaan (huomaa rungon nuol-
ten suunta)
Puhdista suodatin tai vaihda uuteen
(= luku 9)
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11. Varaosat

12. Lisatarvikkeet

FNO09S

HABEDO® jalkimuutossuodatin
Vastahuuhdottava hienosuodatin
paineenalennusventtiilin DO6F jalkimuuttamiseksi
suodatinyhdistelméksi vuosimallista 1977 alkaen
MO7M

Painemittari

Kotelo 63 mm, liitanta takana G1/4"

Jaottelu: 0-4, 0-10, 0-16, 0-25 bar

ZR06K
Kaksoisrengasavain
Jousikuvun ja suodatinpeséan irrottamiseen

Honeywell GmbH
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Jousikupu taydellinen

1/2"+3/4" 0901515

1"+1 1/4" 0901516

11/2"+2" 0901518

Venttiilin vaihtosarja taydellinen (ilman

suodatinta)

1/2"+3/4" DO6FA-1/2

1"+1 1/4" DO6FA-1B

11/2"+2" DO6FA-11/2

Tiivisterengassarja (10 kappaletta)

172" 0901443

3/4" 0901444

1" 0901445

11/4" 0901446

112" 0901447

2" 0901448

VLaskuaukon tulppasarja O-rengastiivisteelld

R 1/4% (5 kappaletta)

1/2"-2" S06K-1/4

Vaihtosuodatin

1/2"+3/4" ESO06F-1/2A

1'+1 1/4" ESO06F-1B

11/2"+2" ESO06F-11/2A

O-rengastiivistesarja (10 kappaletta)

1/2"+3/4" 0901246

1'+1 1/4" 0901499

11/2"+2" 0901248

Lapinakyva suodatinpesa ja O-rengastiiviste

1/2"+3/4" SK06T-1/2

1"+1 1/4" SKO06T-1B

11/2"+2" SKO06T-11/2

Messinkisuodatinpesa ja O-rengastiiviste

1/2"+3/4" SMO6T-1/2

1'+1 1/4" SMO06T-1B

11/2"+2" SMO6T-11/2
RV277

Eteenkytketty takaisinvirtauksenesto
R 3/4" - 2" liitoksille

VSTO06A

Liitantasarja

kierrehela

VST06B

Liitantésarja

juottohela
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YKa3aHusi No TexHUKe 6e30MacHOCTH

. CobnoganTe MHCTPYKLMIO MO MOHTaXy.

. Ucnonbayiite npnbop
* [0 HasHa4eHuto
* B WCMPaBHOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM
e C coOnoaeHNeM TEXHUKN

©e3onacHocTn

. Heobxogmmo yyecTb, 4to npubop
npeaHasHayYeH Aanst MICnonb3oBaHus
UCKIMOYMTENBHO B 00nacTu, ykasaHHoM B
OaHHON MHCTPYKLMM No MOHTaxy. IHoe
UNN BbIXOASALLEE 33 PAMKU YKa3aHHOIo
Mcnonb3oBaHne cYUTaeTcs
HeHaanexalum.

. Bce paboTbl No MOHTaXy AOMKHbI
NPOV3BOANTLCS CUMAMU TOSNbKO
KBanMguuMpoBaHHOro TexnepcoHana.

. HemeaneHHo yctpaHanTe
HencnpaBHOCTU, KOTOPbIE MOTYT
HapyLwuTb 6e3onacHoCcTb paboThl.

N -

2. OnucaHue paboTbl

PeaykTop AaBneHusi noHwxaeT BXo4HOe
(ncxopHoe) AaBneHve A0 3HaYeHus,
TpebyemMoro Ha CTOPOHE BbIXOAa B KaXX4oM
KOHKpeTHOM crnyyae. PeaykTop gaBneHust
paboTaeT no NPUHUMMY CPaBHEHWUST YCUIUIA.
Ycunue membpaHbl NpoTUBOAENCTBYET
YCUIMIO NPYXXMHbI PEFYNMPYIOLLErO KranaHa.
Ecnun Bcneactere Bogosabopa BbixogHoe
OaBIeHNe U C HUM ycunne membpaHsbl
YMEHbLLAKTCS, TO YCUINNE NPYXKUHbI
yBENMUYMBAETCH M OTKPbIBAET KranaH.
BbixoaHoe naBneHue cHoBa MoBbILLAeTCH,
rnoka cHoBa He GyaeT JOCTUIHYTO COCTOsSIHME
paBHOBECUS MeXAY YCUITUSMU MeMGpaHbl 1
npyxuHbl. BxogHoe (McxogHoe) gaBneHve
He BNUSIET Ha perynvpyoLwwuii knanaH B
peaykTope. KonebaHusi gaBneHust Ha
CTOPOHE BXOZa He BIUSOT Ha KOHEYHOEe
AaBneHue (KomneHcaums UCXOOQHOro
OaBrneHus).
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3. MNpumeHeHue

Cpepa BOAa U apyrue
HearpeccuBHbI€ XUAKOCTH,
CXaTbli BO34yx* n asoT™

NcxogHoe makc. 16 6ap/40°C

[aBrneHne makc. 25 6ap/70°C

OkoHuaTenb 1,5-6 6ap

Hoe

[aBneHue

* B pamkax npaBun gonycka yctaHoBok cornacHo PED
[aHHoe n3fenue Kak YacTb yCTaHOBKY TpebyeT
cepTudpukaumn.

A + WARNING!

B 30Hax ¢ Y®-uanyyeHmem u
napamu pactsoputenen
ncnosnb3oBaTb NaTyHHYKO CUTOBYHO
Yyawky SMO6T!

4. TexHUYecCKMne XapaKTepUCTUKKU

Pabouas npo3payvHasi cuToBas

Temnepatypa 4awka makc. 40°C
naTyHHasl cMToBasi Yallka
makc. 70°C

MuHumansHbii 1 6ap

nepenag

OaBneHusi

Paamep 1/2" bis 2"

naTpybka

5. O6bem nocraBku

PenykTop oaBneHusa coCcTouT ma:

* Kopnyca C ABYCTOPOHHWM LUTYyL,epOM AiS
MaHomeTpa ( MaHOMETp &=
MpuHagnexHocTn)

* pe3bOOoBbIX COeAUHEHN

* KITanaHHOW BCTABKW C MEMOpPaHOM U
cepJsiom knarnaHa

*  KOXYyXa MPY>XUHbI C pErynMpyemon
PYYKOW N peryriMpoBOYHON LLKaon

* YCTaBOYHOW MPYXUHbI

* CWUTOBOW YalUKu

* MEIKOro cuTa ¢ pa3MepoM OTBEPCTUNA
okono 0,16 mm

» conna BeHtypu (Tonbko 1 1/4" n 2")

Honeywell GmbH



RUS

6. MoHTax

6.1 YcTtaHoBKa

Mpu yctaHoBke cnegyeT cobnogatb
WHCTPYKLIMIO MO MOHTaXy, MECTHbIE
HopMaTKMBbI, @ Takke obwue npegnucaHus..
MecTo yCTaHOBKM AOMKHO ObITb 3aLULLEHO
OT MOPO3a ¥ NEerko AOCTYMHO.

Mepen peaykTopom v 3a HUM crnegyeT
MOHTMPOBATL 3aMopHYyo apMaTypy.
MpenoxpaHeHne nNpucoeanMHEHHON aanee
YCTaHOBKW MpW NomoLLu
NnpeaoxpaHUTENbHOro KnanaHa
(ycTaHaBnuBaeTcsl 3a pegyKTopom).

6.2 UHCTPYKLMA NO MOHTaxy

A « CAUTION!

Mpu noacoeguHeHnn ¢
NCMNONb30BaHWEM NasiHHbIX
HaKOHEYHWKOB He cnavBaTb
HaKOHEYHVKN BMECTE C pegyTopom!
Bbicokve Temnepartypbl
paspywatot!
1. TwaTtensHO NPOMbITL TPYGOMPOBOA.
2. YcTaHoBUTb peayKTop AaBneHus.
* BCTaBMTb commo BeHTypu
(Tonbko 1 1/4" n 2")
* yCTaHOBKa B FOPV3OHTasbHbIV
TpyOONpoBOA4 CUTOBOW YaLLKOW BHU3
» cobnogaTe HanpaBneHne NoToka
(ykasaTenbHas cTpenka, puc. 1)
* wusberatb HaTSXXEHUs U n3rndaroLero
MOMeHTa
3. OTperynupoBaTb KOHEYHOE AaBreHne
(cm. rnasy 7).

Honeywell GmbH
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7. BBop B akcnnyaTtauuio

-

~N o O

7.1 YcTaHOBKa KOHEYHOro AaBrieHus

(puc. 1)

» BxogHoe paBneHune [omkHO BbITb
npubn. Ha 1 6ap Bbiwe
yCTaHaBNMBaeMoro BbIXOO4HOMO
AaBneHuns

. 3aKkpbITb 3aMoOpHYyO apmartypy.

2. CnyctuTb JaBneHne Ha CTOPOHE Bbixoaa
(Hanpumep, nyTem oTbGopa BOAbI).

3. OcnabuTtb BUHT C LWINNLEBON
rONOBKOMW.
He BbIkpy4MBaTb BUHT C LUMULIEBOM
rONOBKOW.

4. Ocnabutb HAXMMHYIO MPYXKUHY.
MoBepHyTb pyyKy BMeBO (-).

. 3aKkpbITb 3aMopHy0 apmarypy.

. MeaneHHo OTKpPbITL 3aNOpHyHo.

. YcTaHOBKa KOHEYHOTO AaBreHuWs.
MoBopaumBath py4Ky (4), noka wkana He
nokaxet Tpebyemoe 3HayeHwue.

8. CHoBa 3aTAHYTb BMHT C LUNMLEBOWA
rONOBKOW .

9. MeaneHHO OTKpbITb 3aMopHY!HO.

10.PenykTop gaBneHus rotos k paboTe.
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8. Yxop

E + PekomeHgyem 3akniounTb JOroBop
06 obGcnyxumBaHUM Co criecapHo-
CaHTEXHUYECKUM NpeanpusiTuem

B cootBetcTBUM ¢ DIN 1988, yactb 8

Heo6Xxo4MMO NPOBOANTL CrieaytoLme

MepOnpUATUS:

8.1 OcmoTp

E * WHTepsan: oguH pas B rog

* BbinonHsietca cnecapHo-
CaHTEXHUYECKUM MpeanpusaTrem

* BbinonHsietca camum
notpebutenem

1. 3akpbITb 3aMopHY0 apmaTypy.

2. MpoBepnTb MAHOMETPOM KOHEYHOE
AaBneHue npv HyneBoM MoTOKe.

A + CAUTION!

Ecnv gaeneHve octaetcs
HecTabWnbHbIM ¥ MeANeHHO
noBbILIaeTcs = TexobenyxmeaHwe!

3. CHoBa MeAf1eHHO OTKPbITb 3aMOpHYHo
apmarypy.

8.2 Texob6cnyxuBaHue (puc. 2)

E * WHuTepsan: oavH pas B 1-3 roga (B

3aBMCUMOCTM OT MECTHbIX YCIOBWIA)
* BbinonHseTcs cnecapHo-
CaHTEeXHWYECKUM MpeanpusTem
. 3aKkpbITb 3anopHyto apmarypy.
. CnyctuTb AaBneHne Ha CTOPOHe Bbixoda
(Hanpumep, nyTem oTbGopa BoAbl).

3. OcnabuTb BUHT C LUNULEBOW FONOBKOM.
He BbIKpy4MBaTb BMHT C LUNULEBON
rONOBKOW.

4. Ocnabutb HAXUMHYH MPYXUHY.
[MoBepHyTb pyuyKy Breeo (-).

5. 3akpbITb 3anopHyo apmaTtypy.

6. OTBUHTUTb KOXYX MPY>KUHbI.
Vicnonb3oBaTtb ABOMHOW KOMNbLEBOM KoY
ZRO6K (= MpuHagnexHocTu).

. BbIHYTb KOMbLIO CKOMbXEHUS.
. BeiTawute knanaHHyto BCTaBKy
Knewjamm.

9. OTBUHTUTbL CUTOBYIO YaLLIKY.
Vicnonb3oBaTb ABOMHOW KOMNbLEBOM KoY
ZRO6K (= lMpuHagnexHocTtn).

10.BbIHYTb CUTOBYIO BCTaBKY, OUYUCTUTL U

yCTaHOBWTb Ha MeCTO.

MU1H-1002GE23 R0804
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11.Cma3atb KOMbLIO KPYrioro ceyeHns
CUITMKOHOM 1 YCTaHOBUTb Ha CUTOBYHO
YaLuky.

12.MpoBepuTb COCTOAHME YMIOTHUTENbBHOWN
Wwanbbl, kpasi conna u xenobyaToro
KorbLa, Npy HeobxoAUMOCTN 3aMEHUTb
KnanaHHy BCTaBKy LLENUKOM.

13.MoHTax Npon3BOAMTbL B 06paTHOM
nopsake.

14.MpwxaTb MeMOpaHy NanbLUeMm, 3aTem
BMOXWUTb KOJbLIO CKOMBbXEHUS.

15.01perynvpoBaTtb KOHEYHOE AaBreHne
(= rnaBy 7).

8.3 lOcTupoBka wkansbl (puc. 3)

Mpu gemoHTaxe perynmpoBOYHON pyyku (4)

IOCTMPOBKa yTpaymBaeTcs. [oBTopHas

IOCTMPOBKA BbIMOJSHAETCSA MPU NOMOLLN

MaHomeTpa (= [MpuHagnexHocTu).

1. 3akpbITb 3anopHyto apMaTypy.

2. CnycTuTb AaBrneHne Ha CTOpPOHeE BbIXoaa
(Hanpumep, nyTem oT6Opa BOAHI).

3. OcnabuTb BUHT C LUNULEBOW FONIOBKOW.

4. 3aKpbITb 3aMopHyt0 apMaTypy.

5. YcTaHoBUTb MaHOMETP.

6. MeaneHHO OTKPbITb 3anopHYHO.

7. YcTaHoBUTbL TpebyemMoe KOHeYHoe
[aBneHue.

8. MoBopaumnBaTthb pyyKy, Noka Likana He
nokaxet TpebyeMoe 3HayYeHue.

9. CHoBa 3aTAHYTb BUHT C LUMAMLIEBOW
rONOBKOW.

10.MeaneHHO OTKPbITb 3aMOpPHYIO.

11.PenykTop oaBneHust rotos k paboTe.
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8.4 Yncrka (puc. 4)

+ BbInonHsieTcs cnecapHo-

CaHTEXHUYECKUM MPEANPUSTAEM
* BbinonHsieTca camum
notpeburenem
Mpy HEOBXOAUMOCTM MOXHO OYUCTUTL
CMTOBYIO YaLLIKy U CUTOBYIO BCTaBKY..

A + CAUTION!

He ncnonb3oBaTh YMCTALMNX
CpeacTB ¢ coaepkaHem
pacTBopuTenen ans YMCTKn
nnacTtMaccoBbIx YacTten!

YucTsawme cpefctea He JOSKHbI
rnonacTb B OKpPY>KatoLLyto cpeay vunm

kaHanmsauuio!

1. 3akpbITb 3anopHyto apmaTypy.

2. CnyctuTtb AaBreHne Ha CTOPOHe Bbixoda
(Hanpumep, nyTem oTbopa Boabl).

3. OTBUHTUTbL CUTOBYIO YaLLIKY .

10. HeucnpaBHocTH / ycTpaHeHue

HeucnpaBHocTb
Llymbl GreHuns

MpuumnHa

penykropa

Bbixoa BoAbl U3 KOXyXa
NPYXWHbI

[aBneHvie Boabl OTCYTCTBYET
UNu HegocTaTouHOE

Cnuwwkom 6onbLuon pasmep

Ledekt membpaHbl B
KrnanaHHOW BCTaBke
3anopHas apmaTtypa nepes
peayKTOpOM MIu 3a HAM

Mcnonb3oBaTtb 4BOMHOWM KOIbLIEBOW KITHOY
ZRO6K (*= NpuHagnexHocTh).

4. BblHYTb CUTOBYIO BCTaBKy, OYUCTUTb U
YCTaHOBWTb Ha MECTO.

5. Cma3satb KonbLO KPYrIioro cevyeHus
CUITMKOHOM U YCTaHOBUTb Ha CUTOBYHO
YaLuky.

6. BBMHTWUTb CMTOBYIO YaLLKy.

7. MeaneHHO OTKPbITb 3amnopHYHo.

9. YTunusauwusna

PenykTop AaBneHus CocTouT us:

e naTtyHu

e cTanu

* nnacTMacchbl

» Cobntogatb MeCTHbIE NpeanMcaHus
B no yTUnm3aumm unm ycTpaHeHuto
oTxogos!

YcTpaHeHue

CaszaTbcs co cnyx6oi
TEXHUYECKOW NOAAEPXKKN B
Moc6axe (+49 18 01) 46 63 00

3aMeHUTb KnanaHHy BCTaBKy

MoNHOCTBIO OTKPbITb
3anopHyto apmatypy

OTKpbITa HE MNOJIHOCTbIO

PenykTop gaBneHust He
YCTaHOBIEH Ha Tpebyemoe

YCTaHOBUTb KOHEYHOE
naBneHue (== rnaey 7)

KOHe4Hoe faBlieHne
3arp9|3HeHa cutoBas BctaBka OuMCTUTb UK 3aMEHUTb

B pefykTope

CUTOBYIO BCTaBKy (*= rnasy 9)

PenykTop ycTaHOBMEH He N0 YCTaHOBUTL PeayKTop Mno

HanpaBJieHU0 NOTOKa

YcTaHoBMEHHOE KOHEYHOEe
OaBlieHne He ocTaeTca
NOCTOAHHbLIM - NOBbILLEHNE

Honeywell GmbH

3arpssHeHa unu n3HoLleHa
CcMTOBasi BCTaBKa B peyKTope CUTOBYIO BCTaBKy (.= rrasy 9)

HanpasfeHuto NoToka
(cornacHo cTpenke Ha
Kopnyce)

OuncTUTb NN 3aMeHUTb
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11. 3anacHble 4YacTu

1 Koxyx npyxuHbl B c6ope

1/2"+3/4" 0901515
1"+1 1/4" 0901516
11/2"+2" 0901518
2 KomnnekT knanaHoB Ans 3aMeHbl, B cbope
(6e3 cura)
1/2"+3/4" DO6FA-1/2
1"+1 1/4" DO6FA-1B
11/2"+2" DO6FA-11/2
3 KomnnekT ynnoTHuTenbHbIX Konewy,
(10 wTyK)
172" 0901443
3/4" 0901444
1" 0901445
11/4" 0901446
11/2" 0901447
2" 0901448
4 KomnnekT 3arnyLiek ¢ KonbLOM Kpyrmnoro
ceyeHus R1/4“ (5 wTyk)
1/2"-2" S06K-1/4
5 3anacHoe cuto
1/2"+3/4" ESO6F-1/2A
1"+1 1/4" ESO06F-1B
11/2"+2" ESO06F-11/2A
6 KomnnekT Konew Kpyrnoro ce4yeHus
(10 wTyK)
1/2"+3/4" 0901246
1"+1 1/4" 0901499
11/2"+2" 0901248

7 nMpo3payHas cuTOBas Yallka C KONbLOM
KPYrnoro cevyeHus

1/2"+3/4" SKO06T-1/2
1"+1 1/4" SKO06T-1B
11/2"+2" SKO06T-11/2

8 JlaTyHHas cuTOBas YallKa C KONbLOM
KPYrnoro cevyeHus

1/2"+3/4" SMO06T-1/2
1"+1 1/4" SMO06T-1B
11/2"+2" SMO06T-11/2
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12. MpnHagnexHocTn

FNO09S

PunbTp ANA nepeocHaweHus HABEDO®
TOHKMIM hUnbTP ¢ 06PATHON NPOMbIBKOW
ONng nocrieayoLlero nepeocHalleHns
peayktopa DO6F HauuHas ¢ cepun 1977
Anst KoOMGUHauMM PUNLTPOB

MO7M

MaHowmeTp

Kopnyc 63 mm, coeguHuTenbHas Lwewka
c3agn G1/4"

War: 0-4, 0-10, 0-16, 0-25 6ap

ZRO6K

[ BOMHOM KONbLEBOW KIto4

[nsi OTKpy4YMBaHUSA KOXyXa NPYXWHbI 1
CUTOBOMW YalLlKu ¢ pa3mepoMm wTtyuepa R 1/
2"-2"

RV277

MpeAaBKNOYEHHbIN GrokupaTop
obpaTHoro nortoka

Pasmepbl wryuepa R 3/4" - 2"

VSTO6A
CoeanHUTENbHbLIN KOMMEeKT
pe3bBGoBOIN HAKOHEYHUK

VST06B
CoeanHUTEeNbHbLIN KOMNNEKT
nasiHHbIA HAKOHEYHUK

Honeywell GmbH
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1. Indicagdes de seguranga

1. Observe as instrugdes de montagem.

2. Utilize o equipamento
+ para o fima que se destina
+ em estado irrepreensivel
+ com atengdo a seguranga e aos perigos

3. Tenha em consideracéo que o equipamento se
destina, exclusivamente, ao campo de utilizagéo
menciona-do nestas instrugdes de montagem.
Qualquer outra utilizagdo para além da prevista é
considera~da como contraria aos regulamentos.

4. Tenha em consideracdo que todos os trabalhos de
montagem s6 podem ser executados por pessoal
especializado autorizado.

5. Elimine de imediato quaisquer avarias que possam
prejudicar a seguranca.

2. Descrigao de funcionamento

O redutor de pressao reduz a pressao do lado de
entrada (pressao de entrada) para a pressao
pretendida no lado de saida, para cada caso (pressao
reduzida). O redutor de pressao funciona de acordo
com o principio de equilibrio de forgas. A forga da mola
da valvula reguladora contraria a forca da membrana.
Se, em consequéncia do consumo de agua, a pressao
a saida (pressao reduzida) baixar e, com ela, baixar a
forca da membrana, a for¢a da mola que agora é maior
abre a valvula. A pressao de saida torna-se
novamente mais elevada, até ser atingido, de novo, 0
estado de equilibrio entre a forga da membra-na e a
forga da mola. A presséo de entrada

ndo tem influéncia sobre a valvula reguladora no
redutor de presséo. As oscilagdes de pressédo no lado
de entrada néo influenciam a presséo reduzida
(compensagcao da presséo de entrada).

3. Utilizagao

Fluido Agua e outros liquidos n&o agressivos,

ar comprimido* e nitrogénio*

Pressdo de max. 16 bar/40°C
entrada max. 25 bar/70°C
Presséo 1,5-6 bar
reduzida

* No &mbido da aprovacéo da instalacéo segundo a PED (directiva
sobre o equipamento de pressdo), este produto tem de ser
certificado como parte da instalagéo.

AVISO!

A Utilizar o vaso de filtro em latdo SMO6T nas
areas com radiacéo UV e vapores de
solventes!

MU1H-1002GE23 R0804

4. Caracteristicas técnicas

Temperatura de funciona- Vaso de filtro transpa-

mento rente max. 40°C
Vaso de filtro em latdo
max. 70°C

Queda de pressao minima 1 bar

Ligagdes 1/2"-2"

5. Volume de fornecimento

O redutor de pressdo é constituido por:

+ Camaracom ligagao para manémetro em ambos o0s
lados (mandmetro s= acessorio)

* Unides roscadas

+ Chapeleta de valvula incluindo membrana e sede
de valvula

+ Tampa de mola com manipulo e escala de ajuste

* Mola de valor nominal

* Vaso de filtro

+ Filtro fino com largura de malha de aprox. 0,16 mm

+ Bocal Venturi (s6 1 1/4" e 2")

6. Montagem

6.1 Montagem

As instrugdes de montagem, os regulamentos locais e
as boas préaticas devem ser tomados em consideracéo
na montagem do equipamento. O local de montagem
tem de estar protegido do gelo e possuir bom acesso.
Amontante e a jusante do redutor de presséo deverdo
ser montadas valvulas de corte. Proteccdo da
instalacéo ligada a jusante por intermédio de uma
vélvula de seguranca (montada depois do redutor de
pressao).

6.2 Instrugdes de montagem

f + ATENGAO!
No caso de unides de soldar, ndo soldar as

unides directamente ao redutor de presséo!
As temperaturas elevadas danificam com-
ponentes interiores importantes para o
funcionamento!
1. Lavar bem a tubagem.
2. Montar o redutor de press&o.
+ Encaixar o bocal Venturi (s6 1 1/4" e 2")
+ Montagem e tubagem horizontal com o vaso de fil-
tro virado para baixo
+ Tendo atencdo o sentido de escoamento (ver se-
ta, fig. 1)
+ Evitando esforgos de tensdo e flexao
3. Ajuste da pressao reduzida (= capitulo 7).
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7. Colocagdo em funcionamento
7.1 Ajuste da presséo reduzida (fig. 1)

+ Apresséo de entrada devera ser ajustada

com aprox. 1 bar a mais do que a pressdo
1. Fechar a valvula de blogueio.

reduzida ajustada
2. Aliviar a pressdo no lado de saida (p. ex., atraves
de uma torneira de agua).
3. Aliviar o parafuso ranhurado.
N&o desaparafusar o parafuso.
4. Aliviar a mola de presséo.
Rodar manipulo de ajuste para a esquerda (-).
5. Fechar a vélvula de blogueio.
6. Abrir, lentamente, valvula de bloqueio.
7. Ajuste da pressao reduzida.
Rodar manipulo de ajuste até a escala de ajuste
apresentar o valor desejado.
8. Aparafusar, novamente, parafuso ranhurado.
9. Abrir, lentamente, valvula de bloqueio.
10. O redutor de pressao esta pronto a funcionar.

8. Conservagao

:

De acordo com a norma DIN 1988, parte 8, deveréo ser
executadas as seguintes medidas:

8.1 Inspeccao
* Intervalo: uma vez por ano
+ Execucdo levada a cabo por uma empresa
instaladora
» Execugdo por parte do operador
1. Fechar a valvula de blogueio.
2. Controlar presséo reduzida no manémetro com
caudal nulo.

A + ATENCAO!

Se a pressdo ndo permanecer estavel e
3. Abrir, lentamente, valvula de bloqueio.

E aconselhavel celebrar um contrato de
manutengdo com uma empresa instaladora

subir lentamente s= manutenc&o!

Honeywell GmbH

8.2 Manutencao (fig. 2)

+ Intervalo: todos os 1-3 anos (dependendo

das condic@es locais)

+ Execucdo levada a cabo por uma empresa
instaladora

1. Fechar a vélvula de blogueio.

2. Aliviar o lado de saida da pressdo (p. ex., através
de uma torneira de agua).

3. Aliviar o parafuso ranhurado.

Néo desaparafusar o parafuso.

4. Aliviar a mola de pressao.

Rodar manipulo de ajuste para a esquerda (-).

5. Fechar a valvula de bloqueio.

6. Desaparafusar tampa de mola.

Utilizar chave anelar dupla ZRO6K (= acessdrio).

7. Remover anel deslizante.

8. Remover chapeleta de valvula com alicate.

9. Desaparafusar vaso de filtro.

Utilizar chave anelar dupla ZRO6K (s= acessdrio).

10. Remover peca intercalada do filtro, limpar e intro-
duzi-la novamente.

11. Untar, levemente, o o-ring com silicone e colocar
no vaso do filtro.

12. Verificar se o estado da anilha vedante, bordo do
bocal e anel ranhurado esta irrepreensivel, e se for
necessario substituir, completamente, chapeleta
de valvula.

13. Montagem na ordem inversa.

14. Comprimir a membrana com o dedo e inserir de-
pois o anel deslizante.

15. Ajuste da presséo reduzida (== capitulo 7).

8.3 Afinagao da escla de ajuste (fig. 3)

Ao desmontar o manipulo de ajuste, a afinacéo desa-

parece. Com a ajuda de um manoémetro (2= acessorio)

é possivel fazer uma nova afinagao.

1. Fechar a valvula de blogueio.

2. Aliviar a presséao no lado de saida (p. ex., através

de uma torneira de agua).

Aliviar o parafuso ranhurado.

Fechar a valvula de blogueio.

Montar 0 manémetro.

Abrir, lentamente, valvula de bloqueio.

Ajustar a pressao reduzida pretendida

(p. ex. 4 bar).

8. Rodar manipulo de ajuste até a escala de ajuste
apresentar o valor desejado.

9. Aparafusar, novamente, parafuso ranhurado.

10. Abrir, lentamente, valvula de blogueio.

11. O redutor de pressdo esta pronto a funcionar.

No ok~ ow
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8.4 Limpeza (fig. 4)
E + Execucdo levada a cabo por uma empresa
instaladora
+ Execucdo por parte do operador
Se for necessario, 0 vaso e a peca intercalada do filtro
podem ser limpos.
« ATENCAO!
A N&o utilizar detergentes contendo solventes
na limpeza das pecas de plastico!
1. Fechar a vélvula de blogueio.

Os detergentes ndo devem penetrar no
meio ambiente ou na canaliza¢do!

2. Aliviar a pressdo no lado de saida (p. ex., atraves

de uma torneira de agua).

3. Desaparafusar vaso de filtro.
10. Avaria / Localizagdo de defeitos

Avaria Causa

Ruidos de batimento
dimensionado

Saida de agua da tampa de mola

avariada
Né&o hé pressdo de agua ou é
insuficiente

pretendida

Redutor de pressao sobre

Vlvulas de corte antes ou depois
do redutor de presséo ndo estao
totalmente abertas

O redutor de pressdo ndo esta
ajustado com a pressao reduzida

Utilizar chave anelar dupla ZRO6K (= acessorio).
4. Remover peca intercalada do filtro, limpar € intro-
duzi-la novamente.
5. Untar, levemente, 0 o-ring com silicone e colocar
no vaso do filtro.
6. Aparafusar vaso de filtro.
7. Abrir, lentamente, valvula de bloqueio.
9. Eliminagao
O redutor de pressdo é constituido por:
+ latdo
+ acgo
+ plastico
+ Observar os regulamentos locais sobre o

aproveitamento ou eliminacéo adequada de
residuos!

B

Eliminagao
Telefonar ao servigo de apoio de

clientes em Moshach +49 (0) 18 01
46 6300

Membrana na chapeleta de vélvula substituir chapeleta de vélvula

Abrir valvulas de corte totalmente

Ajuste da pressao reduzida
(v= capitulo 7)

Peca intercalada de filtro no redutor Limpar ou substituir peca intercalada

de pressdo esta suja
O redutor de pressdo ndo esta
montado na direc¢éo do caudal

A pressao reduzida ajustada ndo
permanece constante - tubo
ascendende de pressdo
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de filtro (== capitulo 9)

Montar o redutor de presséo na
direccéo do escoamento (observar a
direccdo da seta na camara)

Peca intercalada de filtro no redutor Limpar ou substituir peca intercalada
de pressdo esta suja ou desgastada de filtro (== capitulo 9)

Honeywell GmbH



11. Pecas sobressalentes
Tampa de mola completa

1/2"+3/4" 0901515
1"+1 14" 0901516
11/2"+2" 0901518
Conjunto de substituigdo de valvulas completo
(sem filtro)
1/2"+3/4" DO6FA-1/2
1"+1 1/4" DO6FA-1B
11/2"+2" DO6FA-11/2
Conjunto de anilhas vedantes (10 pegas)
1/2" 0901443
3/4" 0901444
1" 0901445
11/4" 0901446
112" 0901447
2" 0901448
‘f“\ Conjunto de bujao de fecho com o-ring R 1/4*
A (5 pegas)
1/2"-2" S06K-1/4
Filtro de substitui¢cao
1/2"+3/4" ESO06F-1/2A
1"+1 1/4" ESO6F-1B
11/2"+2" ESO6F-11/2A
Conjunto de o-rings (10 pecas)
1/2"+3/4" 0901246
1"+11/4" 0901499
11/2"+2" 0901248
7 Vaso de filtro transparente com o-ring
1/2"+3/4" SKO6T-1/2
1"+1 1/4" SKO6T-1B
11/2"+2" SKO06T-11/2
7 Vaso de filtro em latdo com o-ring

1/2"+3/4" SMO6T-1/2
1"+1 1/4" SM06T-1B
11/2"+2" SM06T-11/2

12. Acessorios

FN09S Rva77

Filtro de reapetrechamento HABEDO® Vélvula anti-retorno intercalada

Filtro fino para lavagem a contracorrente para Nos tamanhos de ligagéo R 3/4" - 2"

reapetrechamento posterior do redutor de pressdo VSTO6A

DO6F, para combinagdo de filtros a partir da série de Conjunto de ligagédo

construcéo 1977. Luva roscada

MO7M VST06B

Mandmetro Conjunto de ligacéo

Cémara de 63 mm, torneira de ligagdo traseira G1/4" Luva de soldar

Divisdo: 0-4, 0-10, 0-16, 0-25 bares

ZR06K

Chave anelar dupla
Para soltar a tampa de mola e o vaso de filtro
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1. Wskazowki bezpieczenstwa

. Przestrzegac instrukcji montazu.
. Prosze uzytkowac przyrzad
* zgodnie z przeznaczeniem
* W nienagannym stanie
+ ze Swiadomoscig bezpieczenstwa i
zagrozen

3. Prosze uwzglednié, ze przyrzad przeznac-
zony jest wytacznie dla zakresu zastoso-
wania okreslonego w niniejszej instrukcji
montazu. Kazde inne lub wykraczajace
poza to uzytkowanie uznawane jest jako
niezgodne z przeznaczeniem.

4. Prosze uwzgledni¢, ze wszystkie prace
montazowe mogg by¢ wykonywane tylko
przez autoryzowany personel fachowy.

5. Wszystkie te zakiocenia, ktére moga na-
ruszy¢ bezpieczenhstwo nalezy natychmiast
usungg.

2. Opis funkcji

Reduktor cisnienia obniza ci$nienie wejscio-

we (cisnienie wstepne) do zadanego w

poszczegolnych przypadkach cisnienia po

stronie wyjsciowej (cisnienie koncowe).

Reduktor cisnienia pracuje wedtug systemu

poréwnawczego sit. Sita membrany prze-

ciwstawia sie sile sprezyny zaworu
regulacyjnego. Jezeli w nastepstwie pobrania
wody spada ci$nienie wyjsciowe (ci$nienie
koncowe), a tym samym sita membrany,
wowczas wieksza sita sprezyny powoduje ot-
warcie zaworu. Cisnienie wyjsciowe bedzie
sie znowu zwiekszaé, az zostanie ponownie
osiggniety stan rownowagi miedzy sitg mem-
brany a sitg sprezyny.

Cisnienie wejsciowe (ciSnienie wstepne) nie

ma zadnego wptywu na zawor regulacyjny w

reduktorze cisnienia. Wahania cisnienia po

stronie wejsciowej nie majg wptywu na cisnie-
nie koncowe (kompensacja cisnienia
wstepnego)

3. Zastosowanie

N —

Osrodek woda i inne nieagresywne ptyny,
powietrze sprezone* i azot*

Cisnienie max. 16 bar/40°C

wstepne max. 25 bar/70°C

Cisnienie 1,5-6 bar

koncowe
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*W ramach dopuszczenia urzadzenia do eksploatacji
wedtug PED produkt ten musi by¢ certyfikowany jako ele-
ment urzadzenia.
+ WARNING!
W obszarach, gdzie wystepuje pro-
mieniowanie UV oraz opary rozpusz-
czalnikdw nalezy stosowac sita z
mosigdzu SMO6T!
4. Dane techniczne

Temperatura robocza sito transparentne
maks. 40°C
sito z mosigdzu
maks. 70°C

Najmniejszy spadek 1 bar

cisnienia

Rodzaj przylaczy 1/2" do 2"

5. Zakres dostawy

Reduktor cisnienia sktada sie z:

+ korpusu z obustronnym przytaczem mano-
metru (manometr == wyposazenie dodatko-
we)

+ zlgczy Srubowych

» wkiadki zaworu wtacznie z membrang i
gniazdem zaworu

* pokrywy sprezyny z przestawnym chwytem
i skalg nastawczg

* sprezyny wartosci zadanej

+ sita

+ sita gestego o wielko$ci oczka ok. 0,16 mm

» dyszy Venturiego (tylko 1 1/4" i 2")

6. Montaz

6.1 Zamontowanie

Przy zamontowaniu musi by¢ przestrzegana
instrukcja montazu, przepisy lokalne oraz
ogolnie obowigzujace dyrektywy.

Miejsce montazu musi by¢ odporne na
dziatanie mrozu i tatwo dostepne.

Przed i za reduktorem cisnienia musza zosta¢
zamontowane armatury blokujace.
Zabezpieczenie dotgczonego urzadzenia
przez zawor bezpieczenstwa (zamontowanie
za reduktorem cisnienia).
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6.2 Instrukcja montazu

A + CAUTION!

W przypadku przytaczenia za po-
moca koncéwek lutowniczych nie na-
lezy przylutowywacé tych koncowek
do reduktora ci$nienia!
Wysokie temperatury powodujg
zniszczenie wag,nych pod wzglédem
funkcji elementéw wewnétrznych!
1. Doktadnie przeptukaé przewdd rurowy.
2. Zamontowac reduktor ci$nienia.
* nasadzi¢ dysze Venturiego
(tylko 1 1/4"i2")
» zamontowac w poziomy przewdd
rurowy
» uwzgledni¢ kierunek przeptywu
(kierunek strzatki, llustr. 1)
» w stanie wolnym od naprezen i mo-
mentéw zginajacych
3. Nastawic¢ cisnienie koncowe (= rozdziat 7).

Honeywell GmbH
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7. Uruchomienie
7.1 Nastawi¢ cisnienie koncowe (llustr. 1)

» Cisnienie wejsciowe powinno by¢ ok.
1 bara wyzsze niz nastawione cisnie-
nie wyjsciowe

1. Zamkng¢ armature zamykajaca.

2. Dokona¢ redukgiji cisnienia po stronie wyjs-

ciowej (np. przez kurek wodny).

3. Poluzowa¢ wkret z rowkiem.

Nie wykreca¢ wkretu z rowkiem.
. Rozprezy¢ sprezyne naciskowa.
Przekreci¢ chwyt przestawny w lewo (-).

. Zamkng¢ armature zamykajaca.

. Powoli otworzy¢ armature zamykajaca .

. Nastawi¢ ci$nienie koricowe.

Przekreci¢ chwyt przestawny, az skala na-
stawcza osiagnie zgdang wartosc¢.

. Dokreci¢ mocno z powrotem wkret z row-

kiem.
. Powoli otworzy¢ armature zamykajaca .

10 Reduktor cisnienia jest gotowy do eks-
ploatacji.

8. Utrzymywanie w dobrym stanie
Zalecamy zawarcie umowy konser-
wacyjnej z odpowiednig firmg instala-

R
cyjng

Stosownie do DIN 1988, cze$¢ 8 nalezy prze-
prowadzi¢ nastepujace czynno$ci:
8.1 Inspekcja

» Okres: raz w roku
* Przeprowadzenie przez firme instala-
cyjna
* Przeprowadzenie przez uzytkownika
1. Zamkng¢ armature zamykajaca.

2. Skontrolowa¢ ci$nienie koncowe na mierni-
ku ci$nienia przy przeptywie zerowym.

A + CAUTION!

Jesli cisnienie pozostaje niestabilne i
powoli wzrasta = konserwacja!

3. Powoli otworzy¢ armature zamykajaca .

8.2 Konserwacja (llustr. 2)

» Okres: co 1-3 lata (w zaleznosci od

miejscowych warunkoéw)
* Przeprowadzenie przez firme instala-
cyjng
1. Zamkng¢ armature zamykajaca.
2. Dokona¢ redukgiji cisnienia po stronie wyjs-
ciowej (np. przez kurek wodny)
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3. Poluzowa¢ wkret z rowkiem.
Nie wykreca¢ wkretu z rowkiem.

4. Rozprezyé sprezyne naciskowa.
Przekreci¢ chwyt przestawny w lewo (-)

5. Zamkna¢ armature zamykajaca.

6. Odkreci¢ pokrywe sprezyny.
Zastosowac¢ podwadjny klucz oczkowy
ZRO6K (== wyposazenie dodatkowe).

7. Wyja¢ pierscien slizgowy.

8. Wyciagna¢ wktadke zaworu za pomocg
kleszczy.

9. Odkreci¢ element sita.
Zastosowac podwajny klucz oczkowy
ZRO6K (= wyposazenie dodatkowe).

10.Wyjac wktadke sita, oczyscic i ponownie
wiozyC.

11.Pierscien uszczelniajacy o przekroju
okragtym nasmarowac lekko silikonem i
nasadzi¢ na element sita.

12.Tarcze uszczelniajaca, krawedz dyszy i
pierscien rowkowy sprawdzi¢ pod wzgle-
dem nienagannego stanu, a jezeli to ko-
nieczne nalezy kompletnie wymieni¢
wkiadke zaworu.

13.Montaz w odwrotnej kolejnosci.

14.Membrane wcisna¢ palcem, nastepnie
wiozy¢ pierscien slizgowy.

15.Nastawic¢ cisnienie koncowe (s= rozdziat 7).

8.3 Justierung Einstellskala (lllustr. 4)

Podczas demontazu chwytu przestawnego

nastepuje utrata nastawien. Nowa regulacja

jest mozliwa za pomocg manometru (== wypo-

sazenie dodatkowe).

1. Zamkng¢ armature zamykajaca.

2. Dokona¢ redukgiji cisnienia po stronie wyjs-

ciowej (np. przez kurek wodny).

. Poluzowac¢ wkret z rowkiem.

Zamkng¢ armature zamykajaca.

Zamontowa¢ manometr.

. Powoli otworzy¢ armature zamykajaca

. Nastawi¢ zadane cisnienie koncowe (z.B. 4

bar).

8. Przekreci¢ chwyt przestawny (4), az skala
nastawcza osiggnie zgdang wartosc.

9. Dokreci¢ mocno z powrotem wkret z row-
kiem.

10.Powoli otworzy¢ armature zamykajaca .

11.Reduktor cisnienia jest gotowy do eks-
ploatacji.
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8.4 Czyszczenie (llustr. 4)

* Przeprowadzenie przez firme instala-

cyjna

* Przeprowadzenie przez uzytkownika
W razie potrzeby element sita oraz wktadka
sita mogg zosta¢ oczyszczone.

A + CAUTION!

Do czyszczenia elementéw z tworzy-
wa sztucznego nie nalezy uzywaé
srodkow czyszczacych zzawartoscig
rozpuszczalnika!

+ Zadne $rodki czyszczace nie

B powinny dostac sie do srodowiska

naturalnego lub kanalizacji!

. Zamkna¢ armature zamykajaca.

. Dokona¢ redukc;ji cisnienia po stronie wyjs-

ciowej (np. przez kurek wodny).

3. Odkreci¢ element sita.

Zastosowaé podwajny klucz oczkowy
ZRO6K (= wyposazenie dodatkowe).

4. Wyjac wktadke sita, oczyscic¢ i ponownie
wiozy¢.

5. Pierscien uszczelniajacy o przekroju
okragtym nasmarowac lekko silikonem i
nasadzi¢ na element sita.

6. Wkreci¢ element sita.

7. Powoli otworzy¢ armature zamykajacq .

9. Usuwanie

Reduktor cisnienia sktada sie z:

* mosigdzu

+ stali

» tworzywa sztucznego

» Przestrzega¢ miejscowych prze-
B piséw dotyczacych prawidtowego wy-
korzystywania odpaddéw wzgl. ich
usuwania!
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10. Zakl6cenia / poszukiwanie usterek

Zaktocenie
Uderzajace odgtosy

Wyciekanie wody z pokrywy
sprezyny

Brak lub zbyt mate cisnienie
wody

Nastawione ci$nienie koricowe
nie pozostaje na statym pozio-
mie - przerost

Honeywell GmbH

Przyczyna Usuwanie

za duza wielkos¢ reduktora cis-skontaktowac sie z techn. infor-

nienia macyjng obstuga klientéw w
Mosbach +49 (0) 18 01 46 63
00

uszkodzona membrana we wymieni¢ wktadke zaworu
wkfadce zaworu

armatury zamykajace przed lub catkowicie otworzy¢ armatury
za reduktorem cisnienia nie sg zamykajace

catkowicie otwarte

reduktor cisnienia nie jest nastawi¢ cisnienie koncowe

nastawiony na zadane cisnie- (== rozdziat 7)

nie koncowe

zanieczyszczona wkladka sita oczysci¢ lub wymieni¢ wktadke

w reduktorze ci$nienia sita (== rozdziat 9)

reduktor cisnienia nie jest zamontowac reduktor cisnienia

zamontowany w kierunku w kierunku przeptywu (zwrdcic¢

przeptywu uwage na kierunek strzatki na
korpusie)

zanieczyszczona lub zuzyta  oczy$ci¢ lub wymieni¢ wktadke
wktadka sita w reduktorze cis- sita (= rozdziat 9)
nienia
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11. Czes$ci zamienne

1 Pokrywa sprezyny, komplet

1/2"+3/4" 0901515
1"+1 1/4" 0901516
11/2"+2" 0901518

2 Zestaw wymienny zaworu, komplet (bez sita)
1/2"+3/4" DO6FA-1/2
1"+1 1/4" DO6FA-1B
11/2"+2" DO6FA-11/2

3 Zestaw pierscieni uszczelniajacych (10 sztuk)
172" 0901443
3/4" 0901444

2 1" 0901445

11/4" 0901446
11/2" 0901447
2" 0901448

Zestaw zatyczek zamykajacych z pierscie-
niem uszczelniajacym o przekroju okragtlym R
1/4% (5 sztuk)

N 1/2"-2" S06K-1/4
“‘\ Sito zapasowe
A 1/2"+3/4" ESO06F-1/2A

1"+1 1/4" ESO06F-1B
11/2"+2" ESO06F-11/2A
Zestaw pierscieni uszczelniajacych o prze-
kroju okragtym (10 sztuk)
1/2"+3/4" 0901246
1"+1 1/4" 0901499
11/2"+2" 0901248

7 Sito transparentne z pierscieniem uszczel-
niajacym o przekroju okragtym

1/2"+3/4" SKO06T-1/2
1"+1 1/4" SKO06T-1B
11/2"+2" SKO06T-11/2

7 Sito z mosiadzu z pierscieniem uszczel-
niajacym o przekroju okragtym

1/2"+3/4" SMO06T-1/2
1"+1 1/4" SMO06T-1B
11/2"+2" SMO06T-11/2

ROBINEX s# Honeywe

Armaturen Robinetterie Rubinetterie

Bernstrasse 36, CH-4663 Aarburg/Oftringen
Telefon 062 787 70 00, Fax 062 787 70 01
info@robinex.ch, www.robinex.ch

MU1H-1002GE23 R0804



D

. Sicherheitshinweise ...
. Funktionsheschreibung
. Verwendung
. Technische Daten ...
. Lieferumfang
. Montage
. Inbetriebnahme ..
. Instandhaltung
. Entsorgung .......
10. Storungen / Fehlersuche
11.Ersatzteile
12. Zubehor

© o N U WM

. Safety guidelines
. Functional description .
. Application .....
. Technical data
. Scope of delivery ...
. Assembly
. Commissioning ..
. Maintenance ..
. Disposal ...
10. Troubleshooting .
11. Replacement parts ..
12. Accessories

© oo N U WM

. Consignes de sécurité
. Description fonctionnelle ..
. Mise en oeuvre
. Caractéristiques .....

. Contenu de la livraison
. Montage ............
. Mise en service .
. Maintenance
. Matériel en fin de vie ...
10. Défaut / recherche de panne ...
11. Pieces de rechange ...
12. ACCeSsOIres ......

© O ~N oUW

. Veiligheidsvoorschriften ...
. Functiebeschrijving
. Gebruik
. Technische gegevens .
. Leveringsomvang
. Montage ...........
. Ingebruikstelling
. Onderhoud

O 00N U WN

MU1H-1002GE23 R0804

10. Storing / Opzoeken en verhelpen van fou-

11.Reserveonderdelen ...
12. ACCESOITES vvvvvvvrireervssisirsssssssasssseee

. Awvertenze di SICUrEZza ........ccoeeseeece. 18
. Descrizione del funzionamento

. Dati tecnici
. Fornitura
. Montaggio
. Messa in funzione ...
. Manutenzione
. Smaltimento
10. Guasti / Ricerca guasti
11.Pezzi di ricambio ...
12. Accessori

© o N o U~ WN

E
. Indicaciones de seguridad .................. 22
. Descripcion de funcionamiento ........... 22
. Rango de aplicacion .. .22

. Datos técnicos
. Suministro .
. Montaje .....
. Puesta en servicio ..
. Mantenimiento
. RESIAUOS vvvvvvvvvveernrrsrsvvvvsrsssensnnnns

10. Fallo / localizacién de anomalias ......... 24
11. Recambios
12. Accesorios

© O N U WN

FIN
. TurvalliSUUSONJEIA .eveveeeeeessaesserererenens

. Toiminnan kuvaus ..
Kaytto
. Tekniset tiedot
. Toimituslaajuus ..
Asennus ....
. Kéyttdonotto ..
. Huolto- ja yli&pito ...
. Kéytdsté poisto
10. Hairiot / Virheenetsinta ....
11.Varaosat
12. Lisatarvikkeet

© 0 N U WN

RUS

1. YkasaHus no TexHuke
6€30MACHOCTH ....ovrvneerinenns 30

2. OnucaHme paboThl .........cc.eeee. 30

3. MPUMEHEHIE ..o 30

4. TexHnyeckue xapakrepucTuky . 30

5. O6BEM NOCTABKN .....eevereenencs 30

6. MOHTaX ...cocvevevreeene W31

7. BBog B akcnnyataumio .31

8. YXOO .o .32

9. YTUNU3AUMS ..., 33

10.HewncnpasHocTu / ycTpaHeHvne 33

11.3anacHble YacTH .........cceeeeenee 34

12.MpUHAANEXHOCTY ... 35

P

1. IndicacGes de seguranga

2. Descricdo de funcionamento

IV [17Z: T [

4. Caracteristicas técnicas ..

5. Volume de fornecimento

6. Montagem

7. Colocacdo em funcionamento ..

8. Conservagao .....

9. Eliminaco .....

10. Avaria / Localizagdo de defeitos ..........
11.Pecas Sobressalentes ...

12. ACESSONIOS .eeeeessssmssssssssmmmmmmmmsssnssssens

O ~NO A WN-=

9.

1

1

PL

. Wskazowki bezpieczenstwa ..40

. Opis fuNKGji -..c.vveveieeiicene

. Zastosowanie .....

. Dane techniczne ...

. Zakres dostawy ..

Montaz ...

. Uruchomienie .........ccccoeeuenns

. Utrzymywanie w dobrym

Stanie .o 41

Usuwanie

0.Zaktocenia / poszukiwanie
usterek

1.Cze$ci zamienne .................. 44

12.Wyposazenie dodatkowe ......44

Honeywell GmbH



MU1H-1002GE23 R0804

Honeywell GmbH




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


